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1. ULUSAL YETERLILIGIN ADI /
SEVIYESI / REVIZYON NO

NC/CNC TEZGAH ISCIiSi SEVIYE 3 REVO01

2.ULUSAL YETERLILiGIN KODU

14UY0202-3

3. ULUSAL YETERLILiGIN AMACI

Bu yeterlilik NC/CNC Tezgah Iscisi (Seviye 3) mesleginin egitim almis venitelik
kazandirilmig kisiler tarafindan yiiriitiilmesi ve ¢aligmalarda kalitenin artirilmasi
icin;

* Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri ve yetkinlikleri
tanimlamak,

* Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki yeterliligini

kanitlamasina olanak vermek,

* Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina referans vekaynak
olusturmak amaciyla hazirlanmigtir.

4. REFERANS DOKUMANLAR

11UMS0147-3 NC/CNC Tezgah Iscisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standard:

5. YETERLILIiK BiRIMLERIi

a) Zorunlu Birimler

14UY0202-3/A1: Is Saghgi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

b) Seg¢meli Birimler
14UY0202-3/B1: Tornalama Islemleri
14UY0202-3/B2: Frezeleme Islemleri

6.BELGELENDIRME BASVURUSU
iCiIN GEREKEN ON SARTLAR

Belgelendirme bagvurusu igin gerekli 6n sart aranmamaktadir.

7. BELGE BASVURUSU iCiN iSTENEN
EVRAKLAR

Niifus Ciizdani ve/veya Gegerli Pasaport Fotokopisi,

Yatirilan sinav iicreti dekontu

“Birim Tamamlama” veya “Yatay/Dikey Geg¢is” bagvurusu yapanlar igin,
bagvurduklart ulusal yeterlilik ile ilgili sahip olduklar1 Mesleki Yeterlilik Belgeleri
Basvuru Formu

8. OLCME VE DEGERLENDIiRME

SORU SURE
SAYISI (dk)

GECME

YETERLILIK BIRIMI NOTU

Zorunlu Birimler

14UY0202-3/Al: Is Saghgi ve 25 38 %60
Giivenligi, Cevre ve Kalite

TEORIK SINAV Se¢meli Birimler
}4UY0202-3/B 1: Tornalama 20 30 %60
Islemleri
14UY0202-3/B2: Frezeleme 20 30 %60
Islemleri
YETERLILIK BIRiMi GECME
NOTU

PERFORMANSA DAYALI SINAV 14UY0202-3/B1: Tornalama .Islemlen %80

14UY0202-3/B2: Frezeleme Islemleri %80

Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan teorik ve performansa dayali sinavlara tabitutulur.
Adaylarm yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in teorik ve performansa dayali sinavlarin ikisinden de basarili

olmalari sart1 vardir. Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim igin ayr1 ayr1

yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir. Yeterlilik birimleriningecerlilik
stiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde

edilebilmesi igin tiim birimlerin gegerliligini koruyor olmasi gerekmektedir.
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9. OGRENME CIKTILARI

14UY0202-3 /A1 is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

Teorik Smav: Coktan segmeli sinav: Al birimine yonelik teorik sinav “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Olciilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadeleri ile dlgmelidir.

BG.1 Is saghg1 ve giivenligi konusundaki kurallari siralar.

IBG.2 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar.

BG.3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi konusundaki kurallar: siralar.
BG.4 Is sagh1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarin siralar.

BG.5 Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarinin kullanim 6zelliklerini
listeler.

BG.6 Yapilan calismaya uygun uyart isaret ve levhalarini siralar.

IBG.7 Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler.

IBG.8 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik alinacak dnlemleri listeler.

IBG.9 Tehlike olusturabilecek durumlari siralar.

BG.10 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlikeli durumlarla iletisime gecilmesi
gereken ilgili kurumlart eslestirir.

BG.11 Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini siralar.

IBG.12 Gergeklestirilen iglemler ile ilgili cevresel etkileri siralar.

IBG.13 Doniistiiriilebilen malzemeleri siralar.

BG.14 Déniistiiriilebilen malzemelerin ayrim ve smiflamasini agiklar.

IBG.15 Tehlikeli ve zararl atiklar siralar.

IBG.16 Tehlikeli ve zararl atiklarin, diger malzemelerden ayristirilmasi esaslarini
listeler.

BG.17 Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli depolama gerekliliklerini listeler.
IBG.18 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve
ekipmani siralar.

BG.19 Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanim1 esaslarim
listeler.

BG.20 Kullandig1 donanima iliskin koruyucu ve 6nleyici bakim islemlerini siralar.
IBG.21 Talimatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini listeler.

BG.22 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar.

IBG.23 Caligma sirasinda ortaya g¢ikabilecek hata ve arizalari siralar.

Ogrenme Ciktis: 1: is saghg ve giivenligi ile cevre koruma onlemlerini agiklar.
Basarim Olgiitleri: 1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait
kurallar tammlar. 1.2: Is saghgi ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1
aciklar. 1.3: Tehlike durumunda uygulayacagi acil durum prosediirlerini agiklar. 1.4:
Cevre koruma 6nlemlerini agiklar.

Ogrenme Ciktis: 2: Is siirecleri ve calisma ortamu icin kalite gerekliliklerini
aciklar.

Basarim Olgiitleri: 2.1: Kalite saglamadaki tekniklerini agiklar. 2.2: Calisma sirasinda
saptanan hata ve arizalari siralar.

14UY0202-3 /B1 Tornalama islemleri

Teorik Sinav: Coktan se¢meli sinav: B1 birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2°de yer
alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir.

Sinav sorulari, bu birimde teorik siav ile dl¢lilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini
(Ek B1-2) dlgmelidir.

BG.1 Islemler sirasinda kullanilacak 6lgme, kontrol ve muayene araglarini ve
cihazlarini siralar.

BG.2 Is giivenligine zarar verebilecek maddeleri agiklar.

BG.3 Yapmasi gereken otonom bakim ve temizlik islemlerini siralar.

BG.4 Is emrinin igerigini aciklar.

BG.5 Olgme aletlerinin kalibrasyon takibini agiklar.

BG.6 Takim ve is parcast i¢in gerekli olan baglama aparatini agiklar.

IBG.7 Parganin tezgaha baglanma yontemini agiklar.

IBG.8 Parg¢alar iizerinde olusabilecek uygunsuzluklari agiklar.

IBG.9 Parganin sifir noktasini agiklar.

BG.10 Baglama aparatinin stkma kuvvetini is pargasina gore tanimlar.

BG.11 Kumanda panelindeki uyar1 mesajlarini siralar.

IBG.12 Torna tezgahini ¢alistirma ve durdurma yontemlerini agiklar.

BG.13 s parcasii torna tezgahinda isleme metotlarini agiklar.

IBG.14 Calisma 6mrii limitli kesici takim uglarinin kontrol yontemlerini agiklar.
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BG.15 Imal ettigi pargalarda olusabilecek kusurlari agiklar.

BG.16 Imal ettigi parcalarin sevk ve raporlama yontemlerini agiklar.

IBG.17 Tezgahin art arda islemlerindeki dl¢iisel kararliligini saglama yontemlerini
aciklar.

IBG.18 Tespit ettigi uygunsuzluklar degerlendirerek tezgahin durdurulacagi durumlari
aciklar.

BG.19 Gozle veya mastar ile muayene tekniklerini agiklar.

IBG.20 Kusurlu pargalar iizerinde yapilmasi gereken islemleri aciklar.

Ogrenme Ciktisi 1: Cahsilan yeri diizenler.

Basarim Olgiitleri: 1.1: Calisma alanmin 6zelliklerini belirler. 1.2: Gerekli makine,
donanim ve malzemeyi calismaya hazirlar. 1.3: Is bitiminde donamm ve is alani
temizligi yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Alet ve donanimlarin koruyucu ve talimath bakimlarim
lyapar.

Basarim Olgiitleri: 2.1: Calisma donanimlarmnin galisabilirlik durumlarini denetler.
2.2: Donanimlarm bakim asamalarini uygular. Ogrenme Ciktis1 3: is oncesi
hazirhiklar: gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri: 3.1: Is programiyla ilgili islemleri yapar. 3.2: Kullamlacak takim
've malzemeleri hazirlar. 3.3: Islenecek parcalar1 hazirlar. 3.4: Olgme aletlerini kontrol
eder.

Ogrenme Ciktisi 4: Tezgah, takim ve iy parcasim iiretime hazir hale getirir.
Basarim Olgiitleri: 4.1: NC/CNC tezgahim ise hazirlar. 4.2: Is par¢asini ve takimlar
kontrol eder. 4.3: s parcasini tezgaha baglayarak yiikler.

Ogrenme Ciktis1 5: Parcada tornalama islemlerini gerceklestirir. Basarim
Olgiitleri: 5.1: Kumanda panelini kullanir. 5.2: Torna tezgihin1 cahstirir-durdurur. 5.3:
[s parcasini isler. 5.4: Uretimin siirekliligini saglar.

Ogrenme Ciktis1 6: Kontrol ve raporlama islemlerini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri: 6.1: Is parcalarini temizler. 6.2: Is parcalarim kontrol eder. 6.3:
Kusurlu pargalar tespit eder.

6.4: Sevk ve raporlama islemlerini yapar. Ogrenme Ciktis1 7: ISG, gevre ve kalite
igerekliliklerini uygular. Basarim Olgiitleri 7.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarin
uygular. 7.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular. 7.3:
Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

Performansa Dayali Smav: (P1) B1 birimine yonelik performansa dayali sinav B1-
2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine gore gergeklestirilir.
Performansa dayali sinav ger¢ek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (B1-2) tamami performansa
dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

BY.1 Uretim alanin1 kontrol ederek diizenini saglar.

BY.2 Calisma i¢in gerekli aparat, makine, tezgdh ve donanimlari ¢alismaya hazir hale
lgetirir.

BY.3 Kullanilan donanim ve is parcalarini is bitiminde talimatlarda belirtilen sekilde
temizleyerek kaldirir.

IBY.4 Donanimlarin diizgiin ve siirekli caligmalarini saglamak {izere otonom bakim
asamalarini uygular.

BY.5 Calisma 6mrii limitli pargalardaki asinma ve yipranmalari tespit eder.

BY.6 Parcalar {izerindeki ¢atlak, piiriiz gibi uygunsuzluklar1 kontrol eder. Islenecek
parcanin 6lgiisel kontroliinii yaparak seger

BY.8 Ol¢me aletlerinin kalibrasyon/dogrulama yapilip yapilmadigimin kontroliinii
lyapar.

BY.9 Yag, kesme s1vis1 ve basing seviyelerini kontrol eder.

*BY.10 Kesicileri tezgah referans noktasina (sifirina) gonderir.

BY.11 Kesici takimlar referans noktasina belirli sirayla gonderir.

BY.12 Kontrol tuslarmi kullanarak eksen se¢imini yapar.

BY.13 Kontrol tuslarmn: kullanarak sogutma sistemini agar ve kapatir.

IBY.14 Kontrol tuslarini kullanarak acil durdurma islemini yapar.

IBY.15 Kontrol tuslarini kullanarak devir sayisini ayarlar.

*BY.16 Is pargalarini tezgahin baglama noktalarma baglar.

*BY 17 Is parcasinin referans noktasini ayarlar.

IBY.18 Belirlenen yonteme gore uygun baglama aparatini hazirlar.

*BY.19 Is parcasinin tezgaha saglam olarak baglanip baglanmadigii kontrol eder.

BY.20 Talimatlarda belirtilen kontrol prosediirlerini dikkate alarak tezgdh ana
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salterini agar.

BY.21 Kumanda panelinde agma tusuna basarak tezgaha enerji verir.

IBY.22 Teknik dokiimantasyonda belirtilen siralamaya gore isleme programini
calistirir.

BY .23 Is pargasini islemek i¢in NC/CNC tezgahinin kumanda panelini kullanr. .
*BY.24 Teknik dokiimantasyona gore NC/CNC tezgahinda tornalama iglemlerini
uygular.

BY.25 Tezgahta, capak miktari gibi kritik durumlari gézlemleyerek kontrol altinda
tutar. E.2.3 5.4 P1

*BY.26 Kesici takim uglarini iglemler boyunca gozlemleyerek aginma, kirilma gibi
durumlari kontrol eder.

BY.27 Tespit ettigi uygunsuzluklar: degerlendirerek tezgahi durdurup
durdurmayacagina karar verir.

BY .28 Islemi tamamlanan pargalarin talimatlara uygunlugunu kontrol eder.
IBY.29 Parganin iizerindeki talas, ¢apak gibi kalintilari temizler.

BY.30 Islenen pargalar1 uygun tasima ydntemiyle tezgahtan alir.

BY.31 Pargalarin tizerindeki kesme sivisini temizler.

*BY.32 Pargalarin elle ve gozle ilk muayenesini yaparak herhangi bir hata olugmasi
durumunda muhtemel gatlak, piiriiz gibi uygunsuzluklar tespit eder.

*BY.33 Her parganin 6zelligine uygun olarak talimatlarda belirtilen arag, gere¢ ve
aletlerle gerekli 6lgme islemini uygular.

BY.34 Uretilen pargalarin talimatlarda belirtilen standartlara/toleranslara
uygunlugunu kontrol eder.

*BY.35 llgili kalite kontrol formlarini (red / kabul) doldurur.

BY.36 Uretilen parcanin kalite formlaria uygun olarak kusurlu veya kusursuz
oldugunu belirler.

BY .37 Kusursuz parcalar1 talimatlara gore istifler.

BY.38 Diizeltme islemlerini uygulayarak kusurlu pargalari talimatlarda belirtilen
Olctilere getirir.

BY.39 islemi biten parcalar ile ilgili kayitlari tutar.

BY.40 Parga veya ambalaj iizerindeki gerekli etiketleme islemlerini yapar.

*BY .41 Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

*BY.42 Gergeklestirdigi iglerde ¢cevre koruma dnlemlerini uygular.

*BY.43 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

(*) Performans sinavinda bagarilmasi zorunlu kritik adimlar.

14UY0202-3 /B2 Frezeleme islemleri

Teorik Sinav: Coktan segmeli sinav: B2 birimine yonelik teorik sinav B2-2’de yer
alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Siav sorulari, bu birimde teorik
sinav ile dl¢lilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2) 6l¢melidir.

BG.1 Islemler sirasinda kullanilacak 6lgme, kontrol, muayene araglarini ve cihazlarimi
aciklar.

BG.2 Is giivenligine zarar verebilecek maddeleri siralar.

IBG.3 Yapmasi gereken otonom bakim ve temizlik islemlerini siralar.

BG.4 Is emrinin igerigini aciklar.

BG.5 Olgme aletlerinin kalibrasyon takibini aciklar.

BG.6 Takim ve is pargast i¢gin gerekli olan baglama aparatini agiklar.

BG.7 Parganin tezgaha baglanma ydntemini belirler.

IBG.8 Parganin sifir noktasini agiklar.

BG.9 Baglama aparatinin sikma kuvvetini ig pargasina gore tanimlar.

BG.10 Kumanda panelindeki uyar1 mesajlarini agiklar.

IBG.11 Freze tezgahini ¢aligtirma ve durdurma yontemlerini agiklar.

BG.12 s parcasmy, freze tezgahinda isleme metotlarini agiklar.

BG.13 Caligma 6mrii limitli kesici takim uglarinin kontrol yontemlerini agiklar.
BG.14 Imal ettigi parcalarda olusabilecek kusurlar1 agiklar.

BG.15 imal ettigi pargalarin sevk ve raporlama yontemlerini agiklar.

BG.16 Tezgahin art arda islemlerindeki 6l¢iisel kararliligini saglama yontemlerini
aciklar.

IBG.17 Tespit ettigi uygunsuzluklart degerlendirerek tezgahin durdurulacagt durumlart
aciklar.

BG.18 Gozle veya mastar ile muayene tekniklerini agiklar.

IBG.19 Kusurlu pargalar iizerinde yapilmasi gereken islemleri agiklar.

Ogrenme Ciktis1 1: Cahsilan yeri diizenler Basarim Olgiitleri: 1.1: Calisma
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alaminin 6zelliklerini belirler.

1.2: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi galismaya hazirlar. 1.3: Is bitiminde
donanim ve ig alan1 temizligi yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Alet ve donanimlarin koruyucu ve talimath bakimlarim
lyapar.

Basarim Olgiitleri: 2.1: Calisma donanimlarinin galisabilirlik durumlarini denetler.
2.2: Donanimlarin bakim asamalarini uygular. Ogrenme Ciktis1 3: Is oncesi
hazirhiklar: gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri: 3.1: I programiyla ilgili islemleri yapar. 3.2: Kullamlacak takim
've malzemeleri hazirlar. 3.3: Islenecek parcalar1 hazirlar. 3.4: Olgme aletlerini kontrol
eder.

Ogrenme Ciktisi 4: Tezgah, takim ve iy parcasim iiretime hazir hale getirir.
Basarim Olgiitleri: 4.1: NC/CNC tezgahim ise hazirlar 4.2: Is parcasim ve takimlari
kontrol eder. 4.3: Is parcasim tezgaha baglar ve yiikler.

Ogrenme Ciktis1 5: Parc¢a da frezeleme islemlerini gerceklestirir. Basarim
Olgiitleri: 5.1: Kumanda panelini kullanir. 5.2: Freze tezgahimi ¢alistirir/durdurur. 5.3:
[s parcasini isler. 5.4: Uretimin siirekliligini saglar.

Ogrenme Ciktis1 6: Kontrol ve raporlama islemlerini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri: 6.1: Is parcalarini temizler. 6.2: Is parcalarim kontrol eder. 6.3:
Kusurlu pargalar tespit eder.

6.4: Sevk ve raporlama islemlerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 7: iISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular. Basarim Olgiitleri
7.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. 7.2: Gergeklestirdigi islerde
cevre koruma onlemlerini uygular. 7.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini
uygular.

Performansa Dayah Sinav: (P1) B2 birimine ydnelik performansa dayali sinav Ek
IB2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine gore gergeklestirilir.
Performansa dayali sinav ger¢ek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (B2-2) tamami performansa
dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

BY.1 Uretim alanin1 kontrol ederek diizenini saglar.

BY.2 Calisma i¢in gerekli aparat, makine, tezgadh ve donanimlari ¢alismaya hazir hale
lgetirir.

BY.3 Kullanilan donanim ve is parcalarini is bitiminde talimatlarda belirtilen sekilde
temizleyerek kaldirir.

BY.4 Donanimlarin diizgiin ve siirekli caligmalarini saglamak {izere otonom bakim
asamalarini uygular.

BY.5 Calisma 6mrii limitli pargalardaki asinma ve yipranmalari tespit eder.

IBY.6 Parcalar {izerindeki ¢atlak, piiriiz gibi uygunsuzluklar1 kontrol eder.

BY.7 Islenecek par¢anin dlgiisel kontroliinii yaparak seger.

BY.8 Ol¢me aletlerinin kalibrasyon/dogrulama yapilip yapilmadigimin kontroliinii
lyapar.

BY.9 Yag ve kesme sivist seviyelerini kontrol eder.

*BY.10 Kesicileri tezgah referans noktasina (sifirina) gonderir.

BY.11 Kesici takimlar referans noktasina belirli sirayla génderir.

BY.12 Kontrol tuslarini kullanarak eksen se¢imi yapar.

BY.13 Kontrol tuslarini kullanarak sogutma sistemini agar ve kapatir.

IBY.14 Kontrol tuslarini kullanarak acil durdurma islemini yapar.

BY.15 Kontrol tuslarmni kullanarak devir sayisini ayarlar.

*BY.16 Is pargalarin1 tezgahin baglama noktalarma baglar.

*BY.17 Is pargasinin referans noktasim ayarlar.

IBY.18 Belirlenen yonteme gore uygun baglama aparatini hazirlar.

*BY.19 Is parcasinin tezgaha saglam olarak baglanip baglanmadigii kontrol eder.
BY.20 Talimatlarda belirtilen kontrol prosediirlerini dikkate alarak tezgah ana
salterini agar.

BY.21 Kumanda panelinde agma tusuna basarak tezgaha enerji verir.

BY.22 Teknik dokiimantasyonda belirtilen siralamaya gore isleme programini
calistirir.

BY.23 s parcasini islemek i¢in NC/CNC tezgahmim kumanda panelini kullanir.
*BY.24 Teknik dokiimantasyona gore NC/CNC tezgahinda frezeleme islemlerini
uygular.

*BY.25 Tezgahta basing seviyesi, ¢apak miktar1 gibi kritik durumlar gézlemleyerek
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kontrol altinda tutar.

*BY.26 Kesici takim uglarini iglemler boyunca gozlemleyerek asinma, kirilma gibi
durumlar1 kontrol eder.

BY.27 Tespit ettigi uygunsuzluklar: degerlendirerek tezgahi durdurup
durdurmayacagina karar verir.

BY .28 Islemi tamamlanan pargalarin talimatlara uygunlugunu kontrol eder.
IBY.29 Parganin iizerindeki talas, ¢apak gibi kalintilari temizler.

BY.30 Islenen pargalar1 uygun tasima ydntemiyle tezgahtan alir.

BY.31 Pargalarin tizerindeki kesme sivisini temizler.

*BY.32 Pargalarin elle ve gozle ilk muayenesini yaparak herhangi bir hata olugmasi
durumunda muhtemel gatlak, piiriiz gibi uygunsuzluklar tespit eder.

*BY.33 Her parcanin 6zelligine uygun olarak talimatlarda belirtilen arag, gereg ve
aletlerle gerekli 6lgme islemini uygular.

BY.34 Uretilen parcalarin talimatlarda belirtilen standartlara/toleranslara
uygunlugunu kontrol eder.

*BY.35 Ilgili kalite kontrol formlarim (red / kabul) doldurur.

BY.36 Uretilen parcanin kalite formlaria uygun olarak kusurlu veya kusursuz
oldugunu belirler.

BY .37 Kusursuz parcalar1 talimatlara gore istifler.

BY .38 Diizeltme islemlerini uygulayarak kusurlu pargalari talimatlarda belirtilen
Olctilere getirir.

BY.39 islemi biten parcalar ile ilgili kayitlari tutar.

BY.40 Parga veya ambalaj iizerindeki gerekli etiketleme islemlerini yapar.

*BY .41 Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

*BY.42 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma dnlemlerini uygular.

*BY.43 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

(*) Performans sinavinda bagarilmasi zorunlu kritik adimlar.

10. OLCME VE DEGERLENDIiRMEYE
iLISKiN DIGER KOSULLAR

Birim i¢in 6ngoriilen simavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihtenitibaren 1
yildir. Birimin elde edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri

arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi
birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde

siava son verilir.

11. BIRIMLERIN GRUPLANDIRILMA
ALTERNATIFLERI

Adayn yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik birimlerinin
tamamindan ve B grubu yeterlilik biriminden en az bir tanesinden basariliolmasi
zorunludur.

12. BELGEGECERLILIK SURESI

Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi 5 yildir.

13. BELGENIN GOZETIM SIKLIGI

Belge gegerlilik siiresi igerisinde adaylar gozetime tabi tutulur. Adayin
performanst belge aldig: tarihten itibaren 2 nci y1l ile 3 iincii yil arasindasinav ve
belgelendirme kurulugunun belirleyecegi gozetim yontemi ile degerlendirilir.
Gozetim sonucu performansi yeterli bulunmayan veya gozetimi belge
sahiplerinden kaynaklanan nedenlerle yapilamayan belge

sahiplerinin belgeleri askiya alinir. Belgesinin askida olma nedeni ortadankalkan
belge sahiplerinin belgelerinin gegerliligi gecerlilik siiresi sonuna

kadar devam eder.

14. YENIDEN BELGELENDIiRME

5 yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin performansi, asagidatanimlanan
yontemlerden en az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gegerlilik siiresi iginde yeterlilik belgesi kapsaminda en az

toplamda 30 ay caligtigina dair resmi kayit sunmak.

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri igin tanimlanan

Uygulama (Performans) Sinavindan (P1) basarili olmak.

Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin belge gecerlilik siireleri5 yil

daha uzatilir.

15. YATAY VE DIKEY iILERLEME

Dikey ilerleme yolu: NC/CNC Tezgah Iscisi (Seviye 4)
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