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1. ULUSAL YETERLILIGIN ADI /

SEVIYESI / REVIZYON NO MAKINE BAKIMCI SEVIYE 3 REV03
2.ULUSAL YETERLILiGiN KODU 10UY0002-3
3. ULUSAL YETERLIiLiGIN AMACI Bu yeterlilik Makine Bakimci (Seviye 3) mesleginin egitimini almis venitelik

kazandirilmis kisiler (personel) tarafindan yiiriitiilmesi ve ilgili mesleki ¢aligmalarda
kalitenin artirilmasi igin;

* Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri ve yetkinlikleri
tanimlamak,

* Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki yeterliligini

kanitlamasina olanak saglamak,

* Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina referans vekaynak
olusturmak amaciyla hazirlanmustir.

4. REFERANS DOKUMANLAR 09UMSO0010-3 Mekanik Bakimci (Seviye 3)

5. YETERLILiK BIRIMLERI a) Zorunlu Birimler

10UY0002-3/A1: Is Saghgi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
b) Se¢meli Birimler

10UY0002-3/B1: Onleyici Bakim
10UY0002-3/B2: Diizeltici Bakim

6.BELGELENDIRME BASVURUSU . . . . .
L. . Makine Bakim islerini yapmaya fiziksel bir engele sahip olmamasi.
ICIN GEREKEN ON SARTLAR

Niifus Ciizdan1 ve/veya Gegerli Pasaport Fotokopisi,

Yatirilan smav iicreti dekontu

EVRAKLAR “Birim Tamamlama” veya “Yatay/Dikey Gegis” basvurusu yapanlar igin,
basvurduklar1 ulusal yeterlilik ile ilgili sahip olduklar1 Mesleki Yeterlilik Belgeleri
Basvuru Formu

7. BELGE BASVURUSU ICiN iSTENEN

8. OLCME VE DEGERLENDiRME

- SORU SURE GECME
YETERLILIK BIRIMI
SAYISI (dk) NOTU
Zorunlu Birimler
10UY0002-3/A1: Is Saglig1 ve
. Giivenligi, Cevre ve Kalite 20 30 7060
TEORIK SINAV
Se¢meli Birimler
10UY0002-3/B1: Onleyici Bakim 25 38 %60
10UY0002-3/B2: Diizeltici Bakim 20 30 %60
YETERLILIK BiRiMi GECME
NOTU
10UY0002-3/B1: Onleyici Bakim 4,80
PERFORMANSA DAYALI SINAV 0
10UY0002-3/B2: Diizeltici Bakim 94,80

Makine Bakimci (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan sinavlara tabitutulur. Adaylarin
yeterlilik belgesini alabilmeleri igin birimlerde tanimlanan sinavlardan basarili olmalari sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi

gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir. Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin
basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesii¢in tiim birimlerin gegerliligini
koruyor olmasi gerekmektedir.
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9. OGRENME CIKTILARI

10UY0002-3/A1 is Saghg Ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

Coktan se¢meli sinav: Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi
ongoriilen tiim bilgi ifadelerini 6lgmelidir.

BG.1 Is saghg1 ve giivenligine iliskin temel kurallar1 agiklar.

BG.2 Yapilan ise ve igyerine uygun kisisel koruyucu donanimlar1 agiklar.

BG.3 ISG koruma ve miidahale araglarinin islevlerini agiklar.

BG.4 Yapilan caligmaya ait uyari isaret ve levhalari ile kilitleme ve etiketleme
sistemlerini nasil yerlestirecegini tarif eder.

BG.5 Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarini agiklar

BG.6 Risklerin belirlenmesi ¢alismalarina nasil katkida bulunacagini agiklar.
BG.7 Risk faktorlerinin azaltilmasini tarif eder.

BG.8 Makineye 6zel acil durum prosediirlerini agiklar.

BG.9 Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini agiklar.

BG.10 Cevresel risklerin neler oldugunu agiklar.

BG.11 Cevresel risklerin nasil azaltilacagini tarif eder

BG.12 Doniistiiriilebilir malzemelerin depolanma siirecini tarif eder.

BG.13 Isletme kaynaklarmin tiiketiminde tasarruflu hareket etme siireclerini siralar.
BG.14 Bakim islerinde kalite gerekliliklerinin ne oldugunu agiklar.

BG.15 Bakim islerinde kalite saglama tekniklerini agiklar.

BG.16 Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalar1 gidermeye yonelik ¢alismalari
agiklar.

Ogrenme Ciktis: 1: Is saghg ve giivenligi 6nlemlerini aciklar. Basarim Olgiitleri:
1.1: Is sagh@ ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallari tamimlar. 1.2:
Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmayi agiklar. 1.3: Tehlike
durumunda uygulayacag: acil durum prosediirlerini agiklar. Ogrenme Ciktis1 2:
Cevre koruma 6nlemlerini agiklar. Basarim Olgiitleri: 2.1: Cevresel risklerin
azaltilmasini agiklar. 2.2: Isletme kaynaklarinin tiiketiminde tasarruflu hareket etme
siireglerini siralar. Ogrenme Ciktisi 3: I siirecleri ve caligma ortam igin kalite
gerekliliklerini aciklar. Basarim Olgiitleri: 3.1: Kalite saglamadaki teknikleri agiklar.
3.2: Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalar1 gidermeye yonelik ¢aligmalari
aciklar.

10UY0002-3/B1 Onleyici Bakim

Coktan se¢meli sinav: Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6lgiilmesi
Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini 6lgmelidir.

BG.1 Malzeme, arag ve gereglerin ISG agisindan uygunluk kriterlerini aciklar.
BG.2 Makinelerin ¢aligtig1 ortamda is giivenligini etkileyecek olumsuzluklart
tanimlar.

BG.3 Ses, sicaklik, koku ve kirlilik gibi kontrol edilmesi gereken olumsuzluklari
listeler.

BG.4 Calisma ortammin ISG agisindan uygunluk kriterlerini agiklar

BG.5 Makinenin temel ¢alisma prensiplerini ve teknolojisini agiklar.

BG.6 Makinelerin yedek parga ve sarf malzemelerinin temel 6zelliklerini agiklar.
BG.7 Yapilacak bakim ¢aligmasi i¢in gerekli sarf malzemelerini listeler.

BG.8 Calisma i¢in gerekli aparat, makine ve donanimlari listeler.

BG.9 Islemlerde kullanilacak 6l¢ii ve kontrol aletlerini listeler.

BG.10 Caligma donanimlariin ve giivenlik diizeneklerinin kontrol adimlarini
aciklar.

BG.11 Bakim faaliyetleri ncesi elektrik, su, basingli hava, buhar ve gaz
tesisatlarinin baglantilari iizerinde gerceklestirecegi islemleri siralar.

BG.12 Makinelerin yaglanmasi gereken parcalarini siralar.

BG.13 Yag cesitlerini ve kullanim alanlarini agiklar

BG.14 Makinelerde gevseme kontrolii yapilmasi gereken parca ve baglantilart
siralar

BG.15 Koruyucu bakim faaliyetleri i¢inde yer alan temizlik islemlerini agiklar.
BG.16 Koruyucu bakim faaliyetleri iginde yer alan temizlik malzemelerini siralar.
BG.17 Yag degistirme i¢in gerekli islemleri agiklar

BG.18 Filtre, sizdirmazlik elemanlari, rulman ve kayislarin kullanim alanlarini ve
¢esitlerini siralar.

BG.19 Calisma omrii siireli olan sarf malzemelerini siralar.

BG.20 Degistirilen parcalarda yapilmasi gereken ayar islemlerini siralar

BG.21 Makinelerde gergeklestirilen basit ayar islemlerini agiklar.

BG.22 Makine operatdriine verecegi bakim bilgisini agiklar.

BG.23 llgili amirine verecegi bakim bilgisini aciklar.
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BG.24 Kontrol kartlarina islenecek bakim islemlerini agiklar.

Ogrenme Ciktis1 1: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi calismaya hazirlar.
Basarim Olgiitleri: 1.1: Calisma alanmin ISG agisindan uygunlugunu aciklar. 1.2:
Makinelerin temel ¢aligma prensiplerini inceler. 1.3: Makinelerin yedek parca ve
sarf malzemelerinin temel 6zelliklerini agiklar. 1.4: Caligma igin gerekli malzeme
ve ekipmant hazirlar. 1.5: Bakimi yapilacak makinenin giivenlik 6nlemlerini
talimatlara uygun olarak alir. 1.6: Bakimi yapilacak makine veya ¢aligsma alani ile
ilgili irtibatli olabilecek tiim tesisat baglantilarint kapatir veya kontrol altina alir.
Ogrenme Ciktis1 2: Koruyucu bakim faaliyetlerini gerceklestirir.

Bagarim Olgiitleri: 2.1: Makinelerin yaglanmasi gereken kisimlarim kullanim
kilavuzlarina veya bakim talimatlarina uygun olarak yaglar. 2.2: Gevsemesi
muhtemel pargalar1 ve baglantilari kontrol ederek sikma islemini gergeklestirir. 2.3:
Makineyi yag, toz, pas, metal parcalari tiiriinden yabanci maddelerden temizler. 2.4:
Makinelerin yag degisimini gergeklestirir. 2.5: Filtreyi, sizdirmazlik elemanini,
kayis1 ve rulmani degistirir. 2.6: Degisen pargalarin basit ayarlarini yaparak istenen
sekilde ¢aligmalarini saglar.

Ogrenme Ciktis1 3: Bakini tamamlanan makinelerde son islemleri
gerceklestirir.

Bagarim Olgiitleri: 3.1: Bakimi yapilan makineyi calistirir veya galistirilmasini
saglayarak son kontrollerini yapar. 3.2: Yapilan bakim iglemlerini makine bakim
kontrol kartlarma igler. Ogrenme Ciktist 4: ISG, gevre ve kalite gerekliliklerini
uygular. Basarim Olgiitleri: 4.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarimi uygular.
4.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma dnlemlerini uygular. 4.3: Gergeklestirdigi
islerde kalite gerekliliklerini uygular.

(P1) B1 birimine yonelik performansa dayal sinav “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik
adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik
adimlarin tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden
asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali sinav gergek veya
gergegine uygun olarak diizenlenmis ¢aligma ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve
yetkinlik ifadelerinin tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

BY.1 Makinelerin temel ¢alisma prensiplerini inceler.

BY.2 Makineye ait kataloglar1 inceleyerek detay resimlerinden makine elemanlarint
tanir

BY.3 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢aligmalara uygun olarak hazirlar.

BY .4 Calisma i¢in gerekli aparat, makine ve donanimlari ¢aligmaya hazir hale
getirir.

BY.5 Belirlenen igleme gore 6lgii ve kontrol aletlerini hazirlar.

BY.6 Bakimi yapilacak makinenin giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara
uygun sekilde kontrol eder

BY.7 Makine ile ilgili gerekli giivenlik tedbirlerini alir

BY.8 Bakimi yapilacak makine veya ¢aligma alan ile ilgili irtibatli olabilecek tiim
tesisat baglantilarini kapatir veya kontrol altina alir.

*BY.9 Makinelerin yaglanmasi gereken kisimlarimni kullanim kilavuzlarina veya
bakim talimatlarina uygun olarak yaglar.

BY.10 Gevsemesi muhtemel pargalar1 ve baglantilari kontrol ederek sikma islemini
gerceklestirir.

*BY.11 Makineyi yag, toz, pas, metal parcalari tiiriinden yabanct maddelerden

temizler.

*BY.12 Makinelerin yag degisimini gerceklestirir.

BY.13 Mikrometre, kumpas ve uygun 06l¢ii aletlerini kullanarak gerekli dl¢timleri

yapar.

*BY.14 Filtreyi degistirir.

*BY.15 Sizdirmazlik elemanini degistirir.

*BY.16 Kayis1 degistirir.

*BY.17 Rulmani degistirir.

BY.18 Degisen ve ayar gerektiren parcalarin ayarlarini yaparak istenen sekilde
caligmalarini saglar.

BY.19 Bakimi yapilan makineyi ¢alistirir veya ¢alistirilmasini saglayarak son

kontrollerini yapar.

*BY.20 Yapilan bakim iglemlerini makine bakim kontrol kartlarmna isler.

*BY.21 Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarin1 uygular.

*BY.22 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma dnlemlerini uygular.
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*BY.23 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

10UY0002-3/B2 Diizeltici Bakim

Coktan se¢cmeli sinav: . Siav sorulari, bu birimde teorik sinav ile

6l¢iilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini 6lgmelidir.
BG.1 Malzeme, arag ve gereglerin ISG acisindan uygunluk kriterlerini agiklar.
BG.2 Makinelerin calistig1 ortamda is giivenligini etkileyecek olumsuzluklari
tanimlar.
BG.3 Ses, sicaklik, koku ve kirlilik gibi kontrol edilmesi gereken olumsuzluklari
listeler.
BG.4 Calisma ortaminin giivenlik kriterlerini agiklar.
BG.5 Makinenin temel ¢alisma prensiplerini ve teknolojisini agiklar.
BG.6 Makinelerin yedek parca ve sarf malzemelerinin temel 6zelliklerini agiklar.
IBG.7 Yapilacak onarim ¢aligmasi i¢in gerekli sarf malzemelerini listeler.
IBG.8 Calisma i¢in gerekli aparat, makine ve donanimlari listeler.
BG.9 Islemlerde kullanilacak 6lgii ve kontrol aletlerini listeler.
BG.10 Calisma donanimlarinin ve giivenlik diizeneklerinin kontrol adimlarini agiklar.
IBG.11 Onarim faaliyetleri oncesi elektrik, su, basingli hava, buhar ve gaz
tesisatlarinin baglantilar iizerinde gergeklestirecegi iglemleri siralar.
IBG.12 Sizdirmazlik elemanlarinin ¢esitlerini siralar.
BG.13 Makinelerde yer alan mekanik aksamlari agiklar.
BG.14 Mekanik arizalarin giderilmesinde kullanilacak yedek parcalari siralar.
BG.15 Makine operatdriine verecegi onarim bilgisini agiklar.
BG.16 llgili amirine verecegi onarim bilgisini aciklar.
IBG.17 Makine bakim kontrol kartlarna islenecek bilgiyi agiklar.
Ogrenme Ciktisi 1: Gerekli makine, donanmim ve malzemeyi cahsmaya hazirlar.
Basarim Olgiitleri: 1.1: Calisma alanmin ISG agisindan uygunlugunu agiklar. 1.2:
Makinelerin temel ¢caligma prensiplerini inceler. 1.3: Makinelerin yedek parca ve sarf
malzemelerinin temel 6zelliklerini agiklar. 1.4: Caligma i¢in gerekli malzeme ve
ekipmani hazirlar. 1.5: Bakimi yapilacak makinenin giivenlik dnlemlerini talimatlara
luygun olarak alir. 1.6: Bakimi1 yapilacak makine veya ¢alisma alani ile ilgili irtibatlt
olabilecek tliim tesisat baglantilarini kapatir veya kontrol altina alir.
Ogrenme Ciktis1 2: Basit arizalan giderir.
Basarim Olgiitleri 2.1:S1zdirmazlik elemanlarnin arizalarmi giderir. 2.2: Mekanik
pargalarin arizalarini giderir.
Ogrenme Ciktis1 3: Bakimi tamamlanan makinelerde son islemleri gerceklestirir.
Basarim Olgiitleri: 3.1: Onarinu yapilan makineyi ¢alistirir veya galistirilmasini
saglayarak son kontrollerini yapar. 3.2: Yapilan onarim islemlerini makine bakim
kontrol kartlarma isler. Ogrenme Ciktis1 4: ISG, gevre ve kalite gerekliliklerini
uygular. Basarim Olgiitleri: 4.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. 4.2:
Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular. 4.3: Gergeklestirdigi
islerde kalite gerekliliklerini uygular.
(P1) B2 birimine yonelik performansa dayal sinav
[Ek B2-3’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine gore gergeklestirilir.
Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik
adimlar belirlenir. Adayn, performans sinavindan basari saglamast igin kritik
adimlarin tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden
asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali sinav gergek veya
gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve
lyetkinlik ifadelerinin (Ek B2-3) tamanmu performansa dayali sinav ile dl¢iilmelidir.
IBY.1 Makinelerin temel ¢alisma prensiplerini inceler.
IBY.2 Makineye ait kataloglar1 inceleyerek detay resimlerinden makine elemanlarini
tanir.
BY.3 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢alismalara uygun olarak hazirlar.
BY.4 Calisma i¢in gerekli aparat, makine ve donanimlari ¢aligmaya hazir hale getirir.
BY.5 Belirlenen igleme gore 6lgii ve kontrol aletlerini hazirlar.
BY.6 Onarimi yapilacak makinenin giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara
luygun sekilde kontrol eder.
BY.7 Makine ile ilgili gerekli giivenlik tedbirlerini alir.
IBY.8 Onarimi yapilacak makine veya ¢aligma alan ile ilgili irtibatli olabilecek tiim
tesisat baglantilarin1 kapatir veya kontrol altina alir.
*BY.9 Sizdirmazlik elemanindan kaynakli arizay: giderir.
BY.10 Mikrometre, kumpas ve uygun 6l¢ii aletlerini kullanarak gerekli 6lgtimleri

apar.
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*BY.11 Yabanci/tehlikeli maddeleri uzak tutmak gibi ¢caligma ortaminin giivenligini
saglayacak onlemleri alir.

BY.12 Degisen ve ayar gerektiren pargalarin ayarlarini yaparak istenen sekilde
calismalarini saglar.

*BY.13 Arizaya neden olan pargalara ulagmak i¢in sokiilmesi gereken pargalari
talimatlara ve kullanim kilavuzlarina gore zarar vermeden soker.

*BY.14 Yeni pargalari talimatlara veya kullanim kilavuzlarina gore yerlerine takar.
*BY.15 Mekanik pargalardan kaynakli arizalari giderir.

*BY.16 Bakimi yapilan makineyi calistirir veya galistirilmasini saglayarak son
lkontrollerini yapar.

BY.17 Yapilan bakim islemlerini makine bakim kontrol kartlarma isler.

*BY.18 Gergeklestirdii islerde ISG kurallarini uygular.

*BY.19 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular

*BY.20 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

.. 9 . Birim i¢in 6ngoriilen simavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihtenitibaren 1
10. OLCME VE DEGERLENDIRMEYE yildir. Birimin elde edilebilmesi i¢in bagarilan sinav tarihleri

ILiSKIN DIGER KOSULLAR arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi
birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde

sinava son verilir.

11. BIRIMLERIN GRUPLANDIRILMA Adayi mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in A grubu yeterlilik
ALTERNATIFLERI birimlerinin tiimiinden ve B grubu yeterlilik birimlerinin en az bir
tanesinden basarili olmasi zorunludur.

12. BELGEGECERLILIK SURESI Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi 5 yildir.

Belge gegerlilik siiresi igerisinde adaylar gozetime tabi tutulur. Adayin performansi
belge aldigi tarihten itibaren 2.y1l ile 3.y1l arasinda sinav vebelgelendirme
kurulusunun belirleyecegi gozetim yontemi ile

degerlendirilir. Gozetim sonucu performansi yeterli bulunmayan veya gozetimi
belge sahiplerinden kaynaklanan nedenlerle yapilamayan belge

sahiplerinin belgeleri askiya alinir. Belgesinin askida olma nedeni ortadan

kalkan belge sahiplerinin belgelerinin gecerliligi gecerlilik siiresi sonunakadar
devam eder.

13. BELGENIN GOZETIM SIKLIGI

14. YENIDEN BELGELENDIRME 5 yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin performansi, asagidatanimlanan
yontemlerden en az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 y1l belge gegerlilik siiresi i¢inde yeterlilik belgesi kapsaminda

toplamda en az 30 ay calistigina dair resmi kayit sunmak.

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri igin tanimlanan

Uygulama (performans) Siavindan (P1) degerlendirme sonucu olumlusonug
almak.

Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin belge gecerlilik siireleri5 yil

daha uzatilir.

15. YATAY VE DIKEY ILERLEME Yatay ve dikey ilerleme yolu bulunmamaktadir.
YOLLARI
Hazirlayan Onaylayan Rev. No Revizyon tarihi
KYT Genel Miidiir 00
Yasemin YIYA
Sayfa5/2




