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1. ULUSAL YETERLILiGIN ADI /

SEVIYESI/ REVIZYON NO METAL LEVHA ISLEME TEZGAH OPERATORU SEVIYE 4 REV(2
2.ULUSAL YETERLILIGIN KODU 12UY0087-4
3. ULUSAL YETERLILIGIN AMACI Bu yeterlilik, is saghigi ve giivenligi ile gevre koruma énlemleriniuygulayarak is

organizasyonu yapan, metal malzemeleri kesime

hazirlayan; kesme-dilimleme islemlerini ve i sonrasi iglemleri yapanMetal
Levha Isleme Tezgah Operatoriiniin (Seviye 4),

* Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri ve yetkinlikleri
tanimlamak,

* Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki yeterliligini
kanitlamasina olanak vermek,

* Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina referans vekaynak
olusturmak amaciyla hazirlanmustir.

4. REFERANS DOKUMANLAR 12UMS0238-4 Metal Levha Isleme Tezgah Operatdrii (Seviye 4) Ulusal
Meslek Standardi

a) Zorunlu Birimler

12UY0086-3/A1 s Saghig ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

5. YETERLILiK BiRIMLERIi

b) Se¢meli Birimler 12UY0087-4

B1 Abkant Pres
12UY0087-4/ B3 Pres
12UY0087-4/ B4 Punch Pres

6. BELGELENDIRME BASVURUSU

L . Belgelendirme bagvurusu i¢in gerekli 6n sart aranmamaktadir.
ICIN GEREKEN ON SARTLAR

Niifus Ciizdan1 ve/veya Gegerli Pasaport Fotokopisi,

Yatirilan siav iicreti dekontu

EVRAKLAR “Birim Tamamlama” veya “Yatay/Dikey Geg¢is” basvurusu yapanlar igin,
basvurduklari ulusal yeterlilik ile ilgili sahip olduklar1 Mesleki Yeterlilik Belgeleri
Bagvuru Formu

7. BELGE BASVURUSU iCiN iSTENEN

8. OLCME VE DEGERLENDIRME

i il SORU SURE GECME
YETERLILIK BIRIMI
SAYISI (dk) NOTU
Zorunlu Birimler
12UY0086-3/A1 Is Saghgt ve 25 38 %60
Giivenligi, Cevre ve Kalite
TEORIK SINAV Se¢meli Birimler
12UY0087-4/ B1 Abkant Pres 10 15 %60
12UY0087-4/ B3 Pres 10 15 %60
12UY0087-4/ B4 Punch Pres 10 15 %60
YETERLILIK BiRiMi GECME
NOTU
12UY0087-4/ B1 Abkant Pres %80
PERFORMANSA DAYALISINAV 12UY0087-4/ B2 Agik Profil Cekme (Rollform) %80
12UY0087-4/ B3 Pres %80
12UY0087-4/ B4 Punch Pres %80
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Metal Levha Isleme Tezgah Operatorii (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerdetanimlanan
sinavlara tabi tutulur. Adaylarm mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde tanimlanan

sinavlardan basarili olmalar1 sart1 vardir. Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali siavlar, her bir birim iginayr ayri
yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir. Yeterlilik

birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik birimlerinin birlestirilerek biryeterliligin elde
edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor olmasi1 gerekmektedir.

12UY0087-4/A1 Is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

Teorik Sinav:

BG.1 Is saglig1 ve giivenligi konusundaki normlart listeler.

IBG.2 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlart siralar.

IBG.3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi konusundaki kurallari siralar,
BG.4 Is saglhig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarim siralar.

BG.5 Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araclarmin kullanim 6zelliklerini
listeler.

BG.6 Yapilan caligmaya uygun uyari isaret ve levhalarini siralar.

BG.7 Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler.

IBG.8 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik alinacak 6nlemleri listeler.

IBG.9 Tehlike olusturabilecek durumlar: siralar.

IBG.10 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlikeli durumlarla iletisime gecilmesi
gereken ilgili kurumlari eslestirir.

IBG.11 Makine ve yapilan igsleme 6zel acil durum prosediirlerini listeler.

BG.12 Acil durumlarda cikis veya kagis prosediirlerini siralar.

IBG.13 Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkileri siralar.

IBG.14 Doniistiiriilebilen malzemeleri siralar.

BG.15 Doéniistiiriilebilen malzemelerin ayirim ve siniflamasini listeler.

IBG.16 Tehlikeli ve zararli atiklari siralar.

IBG.17 Tehlikeli ve zararli atiklarin, diger malzemelerden ayristirilmasi esaslarini
listeler.

BG.18 Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli depolama gerekliliklerini listeler.
IBG.19 Dokiilme ve sizintilara karst kullanilacak uygun donanim, malzeme ve
ekipmani siralar.

BG.20 Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanimi esaslarini
listeler.

IBG.21 Kullandigi donanima iliskin koruyucu ve 6nleyici bakim islemlerini siralar.
IBG.22 Talimatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini listeler.

IBG.23 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar.

IBG.24 Operasyon bazinda ¢alismalarin kalite standartlarini tanimlar.

IBG.25 Calisma sirasinda ortaya cikabilecek hata ve arizalari siralar.

Ogrenme Ciktis1 1: Is saghgi ve giivenligi ile ¢evre koruma 6nlemlerini aciklar.
Basarim Olgiitleri: 1.1: Is saghg1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait
kurallari tamimlar. 1.2: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1
aciklar. 1.3: Tehlike durumunda uygulayacagi acil durum prosediirlerini agiklar. 1.4:
Cevre koruma dnlemlerini agiklar.

Ogrenme Ciktis1 2: i siirecleri ve calisma ortamm icin kalite gerekliliklerini
aciklar.

Basarim Olgiitleri: 2.1: Kalite saglama tekniklerini agiklar. 2.2: Calisma sirasinda
saptanan hata ve arizalari gidermeye yonelik ¢aligmalari tarif eder.
12UY0087-4/B1 Abkant Pres

Teorik Sinav:

BG.1 Imalat programiny, is ve islem siralamasini agiklar.

IBG.2 Kullanilacak arag, gere¢ ve aletleri agiklar.

BG.3 Biikiim sirasint, aginim 6lgiilerinin dogrulugunu saglayacak sekilde nasil
yapilacagini agiklar.

IBG.4 Malzemenin islenmeye uygunluk agisindan kontroliinde dikkat edilecek
hususlar agiklar.

BG.5 Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini agiklar.
BG.6 Sistemdeki s1zdirmazlik kontrollerini nasil yapacagini agiklar.

BG.7 Sistemdeki yag seviye kontrollerini nasil yapacagini agiklar.

BG.8 Makine ve aparatlarin ¢alisma ayarlarini malzemenin cins ve kalinligina gore
yapilma sekillerini agiklar.

IBG.9 Kesilen pargalarin imalat resmine uygunlugunun nasil kontrol edilecegini
aciklar.

Ogrenme Ciktis1 1: is 6ncesi hazirhklar1 yapar.

Basarim Olgiitleri 1.1: Is emrini alarak kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemeleri
hazirlar. 1.2: Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini
aciklar. 1.3: Islem 6ncesi abkant pres makinesinde gerekli ayarlar1 yapar.
Ogrenme Ciktis1 2: Abkant pres yapar.

9. OGRENME CIKTILARI
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2.1: Biikiilecek malzemeyi tezgaha yerlestirir. 2.2: Abkant pres makinesinde biikiim
islemini yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Son islemleri gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri 3.1: Kesilen parcanin imalat resmindeki lgiilere uygunlugunu
kontrol eder. 3.2: Is bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar.

Ogrenme Ciktis1 4: iSG, cevre ve Kalite gerekliliklerini uygular. Basarim
Olgiitleri 4.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarin1 uygular. 4.2: Gerceklestirdigi
islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular. 4.3: Gergeklestirdigi islerde kalite
gerekliliklerini uygular.

Performansa Dayah Sinav:

*BY.1 Yapilacak isle ilgili imalat programini inceleyerek uygun malzeme, alet ve
takimlar1 hazirlar. BY.2 Biikiilecek malzemenin biikiim &ncesi fiziki kontroliinii
yapar.

*BY.3 Malzeme kalinlig1 ve bilkme agisina uygun olarak alt kalib1 secer.

*BY .4 Biikme agis1 ve kdse yaricapina bagli olarak uygun iist kalibi seger.

*BY.5 Dayama ayarlarini yapar.

*BY.6 Imalat resmine gore biikiim 6lgiilerini CNC/NC kontrol panelinden girer veya
elle(manuel) ayarlar.

*BY.7 Biikiilecek malzemeyi, dayamalarin referans noktalarina uygun olarak
yerlestirir.

*BY.8 Ilk biikiim islemini yapar.

BY.9 Imalat resmine gore ilk biikiim kontrollerini yaparak gerektiginde biikiim
parametrelerini diizeltir.

*BY.10 Imalat resmine gore biikiim islemini yapar.

*BY.11 Biikiilen parcanin imalat resmindeki 6l¢iilere uygunlugunu kontrol eder.
BY.12 Is bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar.

*BY.13 Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

*BY.14 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular.

*BY.15 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

12UY0087-4/B3 Pres

Teorik Sinav:

BG.1 Imalat programin, is ve islem siralamasini agiklar.

IBG.2 Kullanilacak arag, gere¢ ve aletleri agiklar.

IBG.3 Malzemenin kesime uygunluk agisindan kontroliinde dikkat edilecek hususlari
aciklar.

BG.4 Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini agiklar.
BG.5 Makine ve aparatlarin ¢aligma ayarlarini malzemenin cins ve kalinligina gore
yapilma sekillerini agiklar.

IBG.6 Kurs boyu ayarinin yapilmasini agiklar.

IBG.7 Bosta ¢alistirma kontroliinii agiklar.

BG.8 Diizgiin presleme ile ilgili parametreleri aciklar.

IBG.9 Presleme esnasinda gergeklesebilecek muhtemel arizalari agiklar.

BG.10 Uretilen pargalarin imalat resmine uygunlugunun kontrol edilme kriterlerini
aciklar.

Ogrenme Ciktis1 1: Is 6ncesi hazirhklar yapar.

Basarim Olgiitleri 1.1: Is emrini alarak kullanilacak alet, arac, gere¢ ve malzemeleri
hazirlar. 1.2: Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini
aciklar. 1.3: Islem 6ncesi makina ayarlarini yapar. 1.4: Islenecek malzemeyi
makinenin referans noktalarina uygun olarak tezgaha yerlestirir.

Ogrenme Ciktis1 2: Pres ve son islemleri gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri 2.1: El veya ayak kumandasiyla presleme islemini yapar. 2.2:
Islenen pargalari kontrol eder. 2.3: Is bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar.
Ogrenme Ciktis1 3: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular. Basarim
Olgiitleri 3.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarin1 uygular. 3.2: Gergeklestirdigi
islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular. 3.3: Gergeklestirdigi islerde kalite
gerekliliklerini uygular.

Performansa Dayah Sinav:

BY.1 Yapilacak isle ilgili imalat programini inceleyerek uygun malzeme, alet ve
takimlar1 hazirlar.

BY .2 Islenecek malzemenin is 6ncesi fiziki kontroliinii yapar.

*BY.3 Metal levha sekillendirme kaliplarini tezgaha baglar.

*BY .4 Kalip yiiksekligi ve parca kalinligina gore kurs boyu ayarini yapar.

*BY.S Presi bosta galigtirarak ayarlarini ve kalip baglantilarini kontrol eder.

BY.6 Capak, talas, atik sac toplama kaplarinin pozisyonunu ayarlar.

*BY.7 Islenecek malzemeyi tezgaha yerlestirir.

*BY.8 El veya ayak kumandastyla presleme islemini yapar.

*BY.9 Preslenen parcanin imalat resmindeki dl¢iilere uygunlugunu kontrol eder.

*BY.10 Metal levha sekillendirme kaliplariin tezgéhtan soker.
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BY.11 Is bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar.

*BY.12 Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

*BY.13 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular.

*BY.14 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

(*) Performans sinavinda bagarilmasi zorunlu kritik adimlar.

12UY0087-4/B4 Punch Pres

Teorik Sinav:

BG.1 Imalat programim, is ve islem siralamasini agiklar.

BG.2 Kullanilacak arag, gerec ve aletleri aciklar.

IBG.3 Malzemenin isleme uygunluk agisindan kontroliinde dikkat edilecek hususlari
aciklar.

BG.4 Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini agiklar.
BG.5 Sistemlerde sizdirmazlik ve yag seviye kontrollerini agiklar.

BG.6 Malzemenin cins ve kalinligina gére makine ve aparatlarin ¢caligma ayarlarini
aciklar.

BG.7 Islenecek malzemenin CNC isleme programinin nasil hazirlanacagini agiklar.
IBG.8 CNC isleme tezgahi kontrol panelinin kullanimini agiklar.

BG.9 Secilen parametreye uygun isleme aparatlarini agiklar.

BG.10 Uretilen pargalarin imalat resmine uygunlugunun kontrol edilme kriterlerini
aciklar.

Ogrenme Ciktis1 1: Is 6ncesi hazirhklar yapar.

Basarim Olgiitleri 1.1: Is emrini alarak kullanilacak alet, arac, gere¢ ve malzemeleri
hazirlar. 1.2: Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini
aciklar. 1.3: Islem 6ncesi punch pres tezgah ayarlarii yapar. 1.4: Islenecek
malzemeyi makinenin referans noktalarma uygun olarak tezgéha yerlestirir. 1.5:
[Kullanilacak CNC isleme programini hazirlar.

Ogrenme Ciktis1 2: Punch pres tezgihinda sekillendirme islemlerini yapar.
Basarim Olgiitleri 2.1: Kontrol panelinden CNC isleme programini seger. 2.2: Punch
pres tezgahinda sekillendirme islemini yapar. Ogrenme Ciktis1 3: Son islemleri
gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri 3.1: Islenen pargalari kontrol eder. 3.2: Is bitiminde makine ve
aletlerin temizligini yapar.

Ogrenme Ciktis1 4: iSG, cevre ve Kalite gerekliliklerini uygular. Basarim
Olgiitleri 4.1 : Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. 4.2: Gergeklestirdigi
islerde ¢evre koruma dnlemlerini uygular. 4.3: Gergeklestirdigi islerde kalite
gerekliliklerini uygular.

Performansa Dayah Sinav:

BY.1 Yapilacak isle ilgili imalat programini inceleyerek uygun malzeme, alet ve
takimlari hazirlar.

*BY.2 Is emrine uygun CNC isleme programini hazirlar.

*BY.3 Hazirladigi CNC isleme programini tezgahin kontrol panelinden seger.
*BY.4 CNC isleme programinda belirledigi disi ve erkek zimbalari ilgili taretlere
takar.

BY.5 Baglama/tutma elemanlarinin, konumlarinin dogrulugunu (zimba/matrisin
islevini engellemedigini) kontrol eder.

BY.6 Islenecek malzemenin is 6ncesi fiziki kontroliinii yapar.

*BY.7 Islenecek malzemeyi, makinenin referans noktalarma uygun olarak tezgaha
yerlestirir.

*BY.8 Sekillendirme iglemini yapar.

BY.9 Islemi tamamlanan malzemeyi tezgahtan alarak, capak ayirma islemlerini yapar.
*BY.10 Islenen parganin imalat resmindeki dl¢iilere uygunlugunu kontrol eder.
BY.11 Is bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar.

*BY.12 Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

*BY.13 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular.

*BY.14 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

.. 9 . Birim i¢in dngoriilen smavlarmn gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihtenitibaren 1
10. OLCME VE DEGERLENDIRMEYE yildir. Birimin elde edilebilmesi i¢in bagarilan sinav tarihleri

ILISKIN DIGER KOSULLAR arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi
birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir. Adaym kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde

sinava son verilir.

11. BIRIMLERIN GRUPLANDIRILMA Yeterlilik belgesi alinabilmesi igin A grubu yeterlilik birimi ile B grubu
ALTERNATIFLERI yeterlilik birimlerinin en az bir tanesinden basarili olunmasi zorunludur.
12. BELGEGECERLILIK SURESI Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi 5 yildir.
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13. BELGENIN GOZETIM SIKLIGI

Belge gecerlilik siiresi igerisinde adaylar gézetime tabi tutulur. Adayin performansi
belge aldig: tarihten itibaren 2. yil ile 3. yil arasinda siav vebelgelendirme
kurulusunun belirleyecegi gozetim yontemi ile

degerlendirilir. Gozetim sonucu performansi yeterli bulunmayan veya gozetimi
belge sahiplerinden kaynaklanan nedenlerle yapilamayanlarin

belgeleri askiya alinir. Belgesinin askida olma nedeni ortadan kalkan belge
sahiplerinin belgelerinin gegerliligi gegerlilik siiresi sonuna kadar devameder.

14. YENIDEN BELGELENDIRME

5 yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin performansi, asagidatanimlanan
yontemlerden en az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gegerlilik siiresi i¢inde yeterlilik belgesi kapsaminda

toplamda en az 2.5 y1l ¢alistigina dair resmi kayit sunmak.

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in tanimlanan

Uygulama (performans) Sinavindan (P1) basarili olmak.

Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin belge gecerlilik siireleri5 y1l
daha uzatilir.

15. YATAY VE DIKEY iILERLEME
YOLLARI

Yatay ve dikey ilerleme yolu bulunmamaktadir.
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