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1. ULUSAL YETERLILiGIN ADI
/SEVIYESI / REVIZYON NO

METAL KESIMCI SEVIYE 3 REV02

2.ULUSAL YETERLILiGIN KODU

12U0Y0083-3

3. ULUSAL YETERLILiGIN
AMACI

Bu yeterlilik, is saglig1 ve giivenligi ile ¢evre koruma &nlemleriniuygulayarak is organizasyonu
yapan, metal malzemeleri kesime

hazirlayan; kesme dilimleme islemlerini ve is sonras1 islemleri yapanMetal Kesimcinin (Seviye 3),
* Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri ve yetkinlikleritanimlamak,

* Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki yeterliliginikanitlamasina olanak vermek,

* Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina referans vekaynak olusturmak amaciyla
hazirlanmugtir.

4. REFERANS DOKUMANLAR

12UMS0237-3 Metal Kesimci Ulusal Meslek Standardi

5. YETERLILiK BiRIMLERIi

a) Zorunlu Birimler
12UY0083-3/A1 Is Sagligi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
b) Se¢meli Birimler

12UY0083-3/B1 Giyotin Makasla Kesim 12UY0083-3/B2 Oksi-Gaz ile
Kesim 12UY0083-3/B3 Serit Testere ile Kesim 12UY0083-3/B4 Daire
Testere ile Kesim 12UY0083-3/B5 Kombine Makas ile Kesim12UY0083-
3/B6 Lazer Kesim

12UY0083-3/B7 Plazma Kesim

6.BELGELENDIiRME
BASVURUSU

iCIN GEREKEN ON SARTLAR

Belgelendirme bagvurusu igin gerekli 6n sart aranmamaktadir.

7. BELGE BASVURUSU iCIN
ISTENENEVRAKLAR

Niifus Ciizdani ve/veya Gegerli Pasaport Fotokopisi,

Yatirilan smav iicreti dekontu

“Birim Tamamlama” veya “Yatay/Dikey Ge¢is” bagvurusu yapanlar i¢in, bagvurduklar ulusal yeterlilik ile ilgili
sahip olduklar1 Mesleki Yeterlilik Belgeleri

Bagvuru Formu

8. OLCME VE DEGERLENDIRME

YETERLILIK BIRIMI SORU | SURE GECME
SAYISI | (dk) NOTU
Zorunlu Birimler
12UY0083-3/A1 Is Sagligi veGiivenligi, Cevre ve 25 38 %60
Kalite
Se¢meli Birimler
12UY0083-3/B1 Giyotin Makasla 10 15 %60
. Kesim

TEORIK SINAV 12UY0083-3/B2 Oksi-Gaz ile 10 15 %60
Kesim
12UY0083-3/B3 Serit Testere ile 10 15 %60
Kesim
12UY0083-3/B4 Daire Testere ile 10 15 %60
Kesim
12UY0083-3/B5 Kombine Makasile Kesim 10 15 %60
12UY0083-3/B6 Lazer Kesim 10 15 %60
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12UY0083-3/B7 Plazma Kesim 10 15 %60
YETERLILIK BiRIMi GECME NOTU
12UY0083-3/B1 Giyotin Makasla Kesim %80
12U0Y0083-3/B2 Oksi-Gaz ile Kesim %80
PERFORMANSA DAYALI SINAV 12UY0083-3/B3 Serit Testere ile Kesim %380
12UY0083-3/B4 Daire Testere ile Kesim %80
12UY0083-3/B5 Kombine Makas ile Kesim %380
12UY0083-3/B6 Lazer Kesim %80
12U0Y0083-3/B7 Plazma Kesim %80

Metal Kesimci (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki
yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde tanimlanan sinavlardan bagarili olmalar sartivardir. Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa
dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde
edilebilmesi i¢in tlimbirimlerin gegerliligini koruyor olmas: gerekmektedir.

9. OGRENME CIKTILARI

12UY0083-3/A1 Is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
Teorik Sinav:
BG.1 Is saglig1 ve giivenligi konusundaki normlar listeler.
BG.2 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlart siralar.
BG.3 Caligma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmas: konusundaki kurallari siralar.
BG.4 15 saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araclarini siralar.
BG.5 Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarinin kullanim 6zelliklerini listeler.
BG.6 Yapilan calismaya uygun uyari isaret ve levhalarini siralar.
BG.7 Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler.
BG.8 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik alinacak 6nlemleri listeler.
BG.9 Tehlike olusturabilecek durumlari siralar.
BG.10 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlikeli durumlarla iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlari eslestirir.
BG.11 Makine ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini listeler.
BG.12 Acil durumlarda cikis veya kagis prosediirlerini siralar.
IBG.13 Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkileri siralar.
IBG.14 Doniistiiriilebilen malzemeleri siralar.
BG.15 Doniistiiriilebilen malzemelerin ayirim ve siniflamasini listeler.
IBG.16 Tehlikeli ve zararl atiklar1 siralar.
BG.17 Tehlikeli ve zararl: atiklarin, diger malzemelerden ayristirilmasi esaslarini listeler.
BG.18 Yanic1 ve parlayict malzemelerin giivenli depolama gerekliliklerini listeler.
BG.19 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani siralar.
BG.20 Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanim esaslarmi listeler.
BG.21 Kullandigi donanima iligkin koruyucu ve 6nleyici bakim iglemlerini siralar.
BG.22 Talimatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini listeler.
IBG.23 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar.
BG.24 Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalite standartlarini tanimlar.
IBG.25 Calisma sirasinda ortaya ¢ikabilecek hata ve arizalart siralar.
Ogrenme Ciktisi 1: is saghgi ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerini aciklar.
Basarim Olgiitleri: 1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 tanimlar. 1.2: Is saglig
ve gilivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay: agiklar. 1.3: Tehlike durumunda uygulayacagi acil durum|
prosediirlerini agiklar. 1.4: Cevre koruma 6nlemlerini agiklar.
Ogrenme Ciktis: 2: Is siirecleri ve calisma ortam icin Kkalite gerekliliklerini aciklar.
Basarim Olgiitleri: 2.1: Kalite saglama tekniklerini aciklar. 2.2: Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari
gidermeye yonelik calismalar: tarif eder.
12UY0083-3/B1 Giyotin Makasla Kesim
Teorik Sinav:
BG.1 Imalat programini, is ve islem siralamasini agiklar.
BG.2 Kullanilacak arag, gereg ve aletleri aciklar.
BG. 3 Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama D.3.1 D.3.2 1.2 T1 Performansa dayal sinav gercek|
veya ger¢egine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda gergeklestirilir.
BG. 4 Sistemdeki sizdirmazlik kontrollerini nasil yapacagini agiklar.
BG. 5 Sistemdeki yag seviye kontrollerini nasil yapacagini agiklar.
IBG.6 Giyotin makas tezgahini kesim igslemine hazirlayarak malzeme kalinligi ve cinsine gore (NC) program veya|
elle kesme bosluk (sentil) ayarini nasil yapacagini agiklar.
BG.7 Malzemenin kesime uygunluk agisindan kontroliinde nelere dikkat edilecegini aciklar.
BG.8 Kesilen pargalarin kesim ylizeyini kontrol etmeyi agiklar.
BG.9 Kesilen parcalarin imalat resmine uygunlugunun kontrol edilme kriterlerini agiklar.
Ogrenme Ciktis1 1: s 6ncesi hazirhklan yapar.
Basarim Olgiitleri 1.1: Is emrini alarak kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemeleri hazirlar. 1.2: Olgme ve
lkontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini agiklar. 1.3: Islem 6ncesi makine ayarlarini yapar. 1.4:

Markalama islemlerini yapar.
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Ogrenme Ciktis1 2: Giyotin makas ile kesim islemini yapar. Basarim Olgiitleri 2.1: Kesilecek malzemeyi
tezgaha yerlestirir. 2.2: Giyotin makas ile kesim islemi yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Son islemleri gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri 3.1: Kesilen parcalar1 kontrol eder. 3.2: Is bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar.
Ogrenme Ciktis1 4: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular. Basarim Olgiitleri 4.1: Gergeklestirdigi
islerde ISG kurallarim uygular. 4.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini uygular. 4.3:
Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

Performansa Dayali Sinav:

*BY.1 Yapilacak isle ilgili imalat programini inceleyerek uygun malzeme, alet ve takimlar1 hazirlar.

BY.2 Kesilecek malzemenin kesim 6ncesi fiziki kontroliinii yapar.

*BY.3 Malzeme kalinlig1 ve cinsine gore, giyotin makas tezgahimin (NC) program veya elle kesme bosluk (sentil)
layarini yapar.

*BY .4 Malzeme kesim ol¢iisiinti (NC) program veya el ile dayama ayarlarini yapar.

BY.5 Giyotin makasla kesimde imalat resmine uygun olarak gerekli markalama islemlerini yapar.

*BY.6 Segilen malzemeyi, makinenin referans noktalarina uygun olarak kesim tablasina yerlestirir.

*BY.7 Giyotin makas ile kesim iglemi yapar.

*BY.8 Kesilen parcalarin imalat resmindeki dl¢iilere uygunlugunu kontrol eder.

BY.9 Kullanilan makine ve donanimi is bitiminde temizler.

*BY.10 Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarin1 uygular.

*BY.11 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular.

*BY.12 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

12UY0083-3/B2 Oksi-Gaz ile Kesim

Teorik Sinav:

BG.1 Is emrine uygun imalat programin, is ve islem siralamasim agiklar.

BG.2 Kullanilacak arag, gerec ve aletleri aciklar.

BG.3 Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini agiklar.

BG.4 Oksi-gaz ile kesim tezgahi igin kullanilacak gaz tiiplerinin depolanmasini iSG kurallarina gére agiklar.
BG.5 Oksi-gaz ile kesim tezgahi igin kullanilacak gaz tiiplerinin degisimini iSG kurallarina gére agiklar.

BG.6 Oksi-gaz ile kesmede kullanilacak gazlarin 6zeliklerini agiklar.

BG.7 Oksi-gaz ile kesmede kullanilacak gazlarin ¢aligma basinglarini agiklar.

BG.8 Oksi-gaz ile kesim tezgdhinda malzeme kalinlig1 ve cinsine gére parametrelerin se¢imini agiklar.

BG.9 Malzeme kalinlig1 ve cinsine gére meme se¢imini agiklar.

BG.10 Kesilecek malzemeye uygun alev ayar1 ve kesim mesafesini aciklar.

BG.11 Oksi-gaz ile kesimde imalata uygun olarak gerekli markalama iglemlerini yapmay1 agiklar.

BG.12 Kesilen pargalarin imalat resmine uygunlugunun kontrol edilme kriterlerini agiklar.

Ogrenme Ciktis1 1: s 6ncesi hazirhklar yapar.

Basarim Olgiitleri 1.1: Is emrini alarak kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemeleri hazirlar. 1.2: Olgme ve
kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini agiklar. 1.3: Islem 6ncesi oksi-gaz ile kesim tezgahinda|
gerekli ayarlar1 yapar. 1.4: Markalama islemlerini yapar.

Ogrenme Ciktisi 2: Oksi-gaz ile kesim tezgihinda kesme islemini yapar.

2.1: Kesilecek malzemeyi tezgaha yerlestirir. 2.2: Oksi-gaz ile kesim tezgahinda kesim islemini yapar.
Ogrenme Ciktis1 3: Son islemleri gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri 3.1: Kesilen parcalar1 kontrol eder. 3.2: Is bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar.
Ogrenme Ciktis1 4: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular. Basarim Olgiitleri 4.1: Gergeklestirdigi
islerde ISG kurallarmi uygular. 4.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini uygular. 4.3:
Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

Performansa Dayali Sinav:

*BY.l Yapilacak isle ilgili imalat programini inceleyerek uygun malzeme, alet ve takimlar1 hazirlar.

BY.2 Kesilecek malzemenin kesim 6ncesi fiziki kontroliinii yapar.

BY.3 Oksi-gaz ile kesim tezgahinda kullanilacak gazlarin ¢aligma basinglarinin imalata uygunlugunu kontroll
eder/ayarlar.

*BY.4 Kesime uygun memeyi takar

*BY.5 Kesim i¢in uygun alev ayarini yapar.

*BY.6 Kesilecek malzemenin kalinligina gore kesme basincini ayarlar.

BY.7 Imalata uygun olarak gerekli markalama islemlerini yapar.

BY.8 Kesilecek malzemeyi tezgaha yerlestirir.

*BY.9 Oksi-gaz ile kesim tezgahinda kesim iglemini yapar.

*BY.10 Kesilen parcalarin imalat resmindeki 6l¢iilere uygunlugunu kontrol eder.

BY.11 s bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar.

*BY.12 Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarin1 uygular.

*BY.13 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular.

*BY.14 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

(*) Performans sinavinda bagarilmasi zorunlu kritik adimlar.

12UY0083-3/B3 Serit Testere ile Kesim

Teorik Sinav:

BG.1 Imalat programni, is ve islem siralamasini agiklar.

BG.2 Kullanilacak arag, gere¢ ve aletleri agiklar.

BG.3 Kesilen pargalarin kesim ylizeyini kontrol etmeyi agiklar.

BG.4 Malzemenin kesime uygunluk ac¢isindan kontroliinde nelere dikkat edilecegini agiklar.

BG.5 Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini agiklar.
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BG.6 Hidrolik sistemde sizdirmazlik kontrollerini agiklar.

BG.7 Hidrolik sistemde yag seviye kontrollerini agiklar.

BG.8 Serit testere tezgahinda malzeme cinsine gore yapilmasi gereken ayarlari agiklar.

BG.9 Serit testere tezgahinda malzeme kalinligina gore yapilmas: gereken ayarlari agiklar.

BG.10 Serit testere tezgahinda kullanilan sogutma sivisinin 6zelliklerini agiklar.

BG.11 Kesilen pargalarin imalat resmine uygunlugunun kontrol edilme kriterlerini aciklar.

Ogrenme Ciktis1 1: is 6ncesi hazirhklar yapar.

Basarim Olgiitleri 1.1: Is emrini alarak kullamlacak alet, arag, gere¢ ve malzemeleri hazirlar. 1.2: Olgme ve
kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini agiklar. 1.3: Islem oncesi serit testere tezgahindal
gerekli ayarlar1 yapar. 1.4: Markalama islemlerini yapar.

Ogrenme Ciktisi 1: Serit testere ile kesim islemini yapar.

Basarim Olgiitleri 2.1: Kesilecek malzemeyi tezgaha yerlestirir. 2.2: Serit testere tezgahinda kesim islemini yapar,
Ogrenme Ciktisi 3: Son islemleri gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri 3.1: Kesilen parcalar kontrol eder. 3.2: Is bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar.
Ogrenme Ciktis1 4: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular. Basarim Olgiitleri 4.1: Gergeklestirdigi
islerde ISG kurallarim uygular. 4.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini uygular. 4.3:
Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

IPerformansa Dayal Siav:

*BY.1 Yapilacak isle ilgili imalat programini inceleyerek uygun malzeme, alet ve takimlar1 hazirlar.

BY.2 Kesilecek malzemenin kesim 6ncesi fiziki kontroliinii yapar.

*BY.3 Serit testere tezgahinda malzeme cins ve kalinligina gore gerekli ayarlar: yapar.

BY.4 Imalat resminde verilen kesim l¢iisiine gore dayama ve ac1 ayar1 yapar.

BY.5 Imalat resmine uygun olarak gerekli markalama islemlerini yapar.

*BY.6 Segilen malzemeyi, makinenin referans noktalarina uygun olarak kesim tablasina yerlestirir.

*BY.7 Serit testere tezgahinda kesim islemini yapar.

*BY.8 Kesilen parcalarin imalat resmindeki dl¢iilere uygunlugunu kontrol eder.

BY.9 Is bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar.

*BY.10 Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarin1 uygular.

*BY.11 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular.

*BY.12 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

(*) Performans sinavinda bagarilmasi zorunlu kritik adimlar.

12UY0083-3/B4 Daire Testere ile Kesim

Teorik Sinav:

BG.1 Imalat programini, is ve islem siralamasini agiklar.

BG.2 Kullanilacak arag, gere¢ ve aletleri agiklar.

BG.3 Kesilen pargalarin kesim ylizeyini kontrol etmeyi agiklar.

BG.4 Malzemenin kesime uygunluk acisindan kontroliinde nelere dikkat edilecegini agiklar.

BG.5 Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini agiklar.

BG.6 Daire testere tezgahinda malzeme cinsine gore yapilmasi gereken ayarlari agiklar.

BG.7 Daire testere tezgahinda malzeme kalinligina gore yapilmasi gereken ayarlari aciklar.

BG.8 Kesilen parcalarin imalat resmine uygunlugunun kontrol edilme kriterlerini agiklar.

Ogrenme Ciktis1 1: s 6ncesi hazirhklar yapar.

Basarim Olgiitleri 1.1: Is emrini alarak kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemeleri hazirlar. 1.2: Olgme ve
kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini agiklar. 1.3: Islem &ncesi daire testere tezgahindal
gerekli ayarlar1 yapar. 1.4: Markalama islemlerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Daire testere ile kesim islemini yapar.

2.1: Kesilecek malzemeyi tezgaha yerlestirir. 2.2: Daire testere tezgahinda kesim islemini yapar.

Ogrenme Ciktisi 3: Son islemleri gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri 3.1: Kesilen parcalar1 kontrol eder. 3.2: Is bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar.
Ogrenme Ciktis1 4: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular. Basarim Olgiitleri 4.1: Gergeklestirdigi
islerde ISG kurallarmi uygular. 4.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini uygular. 4.3:
Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

IPerformansa Dayal Siav:

*BY.1 Yapilacak isle ilgili imalat programini inceleyerek uygun malzeme, alet ve takimlar1 hazirlar.

BY.2 Kesilecek malzemenin kesim 6ncesi fiziki kontroliinii yapar.

*BY.3 Daire testere tezgahinda malzeme cins ve kalinligina gore gerekli ayarlari yapar.

BY.4 Imalat resminde verilen kesim 6l¢iisiine gore dayama ve ac1 ayar1 yapar.

BY.S5 Imalat resmine uygun olarak gerekli markalama islemlerini yapar.

*BY.6 Segilen malzemeyi, makinenin referans noktalarina uygun olarak kesim tablasina yerlestirir.

*BY.7 Daire testere tezgahinda kesim islemini yapar.

*BY.8 Kesilen parcalarin imalat resmindeki dl¢iilere uygunlugunu kontrol eder.

BY.9 Is bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar.

*BY.10 Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarin1 uygular.

*BY.11 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma dnlemlerini uygular.

*BY.12 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

(*) Performans sinavinda bagarilmasi zorunlu kritik adimlar.

12UY0083-3/B5S Kombine Makas ile Kesim

Teorik Sinav:

BG.1 Imalat programini, is ve islem siralamasini agiklar.

IBG.2 Kullanilacak arag, gere¢ ve aletleri agiklar.
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BG.3 Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini agiklar.

IBG.4 Hidrolik sistemde sizdirmazlik kontrollerini agiklar .

BG.5 Hidrolik sistemde yag seviye kontrollerini agiklar.

BG.6 Kombine makas tezgahinda malzeme cinsine gore yapilmasi gereken ayarlari agiklar.

BG.7 Kombine makas tezgahinda malzeme kalinligina gére yapilmasi gereken ayarlart agiklar.

BG.8 Kesilen parcalarin kesim ylizeyini nasil kontrol edecegini agiklar.

BG.9 Malzemenin kesime uygunluk agisindan kontroliinde nelere dikkat edilecegini aciklar.

BG.10 Kesilen pargalarin imalat resmine uygunlugunun kontrol edilme kriterlerini aciklar.

Ogrenme Ciktis1 1: s 6ncesi hazirhklar yapar.

Basarim Olgiitleri 1.1: Is emrini alarak kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemeleri hazirlar. 1.2: Olgme ve
kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini agiklar. 1.3: islem dncesi kombine makas tezgahinda
gerekli ayarlar1 yapar. 1.4: Markalama islemlerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Kombine Makas ile kesim islemini yapar.

2.1: Kesilecek malzemeyi tezgaha yerlestirir. 2.2: Kombine makas tezgahinda kesim islemini yapar.

Ogrenme Ciktisi 3: Son islemleri gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri 3.1: Kesilen parcalar1 kontrol eder. 3.2: Is bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar.
Ogrenme Ciktis1 4: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular. Basarim Olgiitleri 4.1: Gergeklestirdigi
islerde ISG kurallarmi uygular. 4.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini uygular. 4.3:
Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

IPerformansa Dayal Smav:

*BY.1 Yapilacak isle ilgili imalat programini inceleyerek uygun malzeme, alet ve takimlar hazirlar.

BY.2 Kesilecek malzemenin kesim 6ncesi fiziki kontroliinii yapar.

*BY.3 Kombine makas tezgahinda malzeme cins ve kalinligina gore gerekli ayarlari yapar.

BY.4 Imalat resmine uygun olarak gerekli markalama islemlerini yapar.

*BY.S Segilen malzemeyi, makinenin referans noktalarina uygun olarak kesim tablasina yerlestirir.

*BY.6 Kombine makas tezgahinda kesim islemini yapar.

*BY.7 Kesilen pargalarin imalat resmindeki 6lgiilere uygunlugunu kontrol eder.

BY.8 Is bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar.

*BY.9 Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

*BY.10 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma dnlemlerini uygular.

*BY.11 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

(*) Performans sinavinda bagarilmasi zorunlu kritik adimlar.

12UY0083-3/B6 Lazer Kesim

Teorik Sinav:

BG.1 Imalat programini, is ve islem siralamasini agiklar.

BG.2 Kullanilacak arag, gere¢ ve aletleri agiklar.

BG.3 Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini agiklar.

BG.4 Malzemenin kesime uygunluk agisindan kontroliinde nelere dikkat edilecegini aciklar.

BG.5 Lazer kesim tezgahi igin kullanilacak gaz tiiplerinin degisimini ve depolanmasim ISG kurallarina gore]
aciklar.

BG.6 Secilen parametreye uygun kesim aparatlarinin merkez ile odak noktasi ayarlarini agiklar.

BG.7 CNC kesim tezgahi kontrol panelinin kullanimini agiklar.

BG.8 Kesilen pargalarin imalat resmine uygunlugunun kontrol edilme kriterlerini agiklar.

Ogrenme Ciktis1 1: Is 6ncesi hazirhklar yapar.

Basarim Olgiitleri 1.1: Hazirlanan alet, arag, gerec ve malzemeleri kontrol eder. 1.2: Olgme ve kontrol aletlerinin|
kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini agiklar. 1.3: Kesilecek malzemeyi, tezgahin referans noktalarina uygun
olarak kesim tablasina yerlestirir.

Ogrenme Ciktis1 2: Kombine Makas ile kesim islemini yapar.

2.1: Kontrol panelinden CNC kesim programini secer. 2.2: Lazer kesim tezgahinda kesim iglemini yapar.
Ogrenme Ciktis1 3: Son islemleri gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri 3.1: Kesilen parcalar1 kontrol eder. 3.2: Is bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar.
Ogrenme Ciktis1 4: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular. Basarim Olgiitleri 4.1: Gergeklestirdigi
islerde ISG kurallarmi uygular. 4.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini uygular. 4.3:
Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

Performansa Dayali Sinav:

BY.1 Imalat programina gore hazirlanan malzeme, alet ve takimlar1 kontrol eder.

BY.2 Kesilecek malzemenin kesim 6ncesi fiziki kontroliinii yapar.

*BY.3 Kesilecek malzemeyi, makinenin referans noktalarina uygun olarak kesim tablasina yerlestirir.

*BY.4 CNC kesim programini tezgahin kontrol panelinden seger.

*BY.5 Kesim islemini yapar.

BY.6 Kesilen malzemenin temizligini yapar.

BY.7 Kesilen par¢anin imalat resmindeki Sl¢iilere uygunlugunu kontrol eder.

BY.S8 Is bitiminde makine ve donammn temizligini yapar.

*BY.9 Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular.

*BY.10 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma dnlemlerini uygular.

*BY.11 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

12U0Y0083-3/B7 Plazma Kesim

Teorik Sinav:

BG.1 Imalat programini, is ve islem siralamasini agiklar.
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BG.2 Kullanilacak arag, gere¢ ve aletleri agiklar.

BG.3 Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini agiklar.

BG.4 Malzemenin kesime uygunluk acisindan kontroliinde nelere dikkat edilecegini agiklar.
BG.5 Plazma kesim tezgahi igin kullanilacak gaz tiiplerinin degisimini ve depolanmasii iSG kurallarma gore]
aciklar.

BG.6 Secilen parametreye uygun kesim aparatlarinin merkez ile odak noktasi ayarlarini agiklar.
BG.7 CNC kesim tezgahi kontrol panelinin kullanimini agiklar.

BG.8 Kesilen parcalarin imalat resmine uygunlugunun kontrol edilme kriterlerini agiklar.
Ogrenme Ciktis1 1: Is 6ncesi hazirhklar yapar.

Basarim Olgiitleri 1.1: Hazirlanan alet, arag, gerec ve malzemeleri kontrol eder. 1.2: Olgme ve kontrol aletlerinin|
kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini agiklar. 1.3: Kesilecek malzemeyi, tezgahin referans noktalarina uygun|
olarak kesim tablasina yerlestirir.

Ogrenme Ciktis1 2: Kombine Makas ile kesim islemini yapar. Basarim Olgiitleri 2.1: Kontrol panelinden CNC|
kesim programini seger. 2.2: Plazma kesim tezgahinda kesim iglemini yapar.

Ogrenme Ciktisi 3: Son islemleri gerceklestirir.

Basarim Olciitleri 3.1: Kesilen parcanin imalat resmindeki 6lciilere uygunlugunu kontrol eder. 3.2: Is bitiminde]
makine ve aletlerin temizligini yapar.

Ogrenme Ciktis1 4: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular. Basarim Olgiitleri 4.1: Gergeklestirdigi
islerde ISG kurallarmi uygular. 4.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini uygular. 4.3:
Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

IPerformansa Dayal Smav:

*BY.1 Imalat programina gore hazirlanan malzeme, alet ve takimlari kontrol eder.

BY.2 Kesilecek malzemenin kesim 6ncesi fiziki kontroliinii yapar.

*BY.3 Kesilecek malzemeyi, makinenin referans noktalarina uygun olarak kesim tablasina yerlestirir.

*BY.4 CNC kesim programini tezgahin kontrol panelinden secer.

*BY.5 Kesim islemini yapar.

BY.6 Kesilen malzemenin temizligini yapar.

*BY.7 Kesilen parcanin imalat resmindeki 6l¢iilere uygunlugunu kontrol eder.

BY.8 Is bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar.

*BY.9 Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular.

*BY.10 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma dnlemlerini uygular.

*BY.11 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

(*) Performans sinavinda bagarilmasi zorunlu kritik adimlar.

10. OLCME VE
DEGERLENDIRMEYEILISKIN
DIGER KOSULLAR

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihtenitibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri

arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten
itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi
halinde

smava son verilir.

11. BIRIMLERIN
GRUPLANDIRILMA

ALTERNATIFLERI

Yeterlilik belgesi alinabilmesi i¢in A grubu yeterlilik birimi ile B grubuyeterlilik birimlerinin en az bir
tanesinden basarili olunmasi zorunludur.

12. BELGEGECERLILIK SURESI

Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.

13. BELGENIN GOZETIM SIKLIGI

Belge gecerlilik siiresi icerisinde adaylar gdzetime tabi tutulur. Adayin performansi belge aldigi tarihten itibaren|
2. yilile 3. y1l arasinda sinav vebelgelendirme kurulusunun belirleyecegi gozetim yontemi ile
degerlendirilir. Gozetim sonucu performansi yeterli bulunmayan veya gozetimi belge sahiplerinden
kaynaklanan nedenlerle yapilamayanlarin

belgeleri askrya alinir. Belgesinin askida olma nedeni ortadan kalkan belge
sahiplerinin belgelerinin gecerliligi gecerlilik siiresi sonuna kadar devameder.

14. YENIDEN BELGELENDIRME

5 yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin performansi, asagidatanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gegerlilik siiresi iginde yeterlilik belgesi kapsamindatoplamda en az 2.5 yil

calistigina dair resmi kayit sunmak.

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in tanimlananUygulama (performans)

Simmavindan (P1) basarili olmak.

Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin belge gecerlilik siireleri5 yil daha uzatilir.

15. YATAY VE DIiKEY iLERLEME
YOLLARI

Yatay ve dikey ilerleme yolu bulunmamaktadir.




