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REVIZYON NO

1. ULUSAL YETERLILIGIN ADI /SEVIYESI /

METAL KESIM OPERATORU SEVIYE 4 REV(2

2.ULUSAL YETERLILiGIN KODU

120Y0084-4

3. ULUSAL YETERLILIGIN AMACI

Bu yeterlilik, is saglig1 ve giivenligi ile ¢evre koruma dnlemleriniuygulayarak is organizasyonu
yapan, metal malzemeleri kesime

hazirlayan; kesme-dilimleme islemlerini ve is sonras islemleri yapanMetal Kesim
Operatdriiniin (Seviye 4),

* Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri ve yetkinlikleritanimlamak,

* Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki yeterliliginikanitlamasina

olanak vermek,

» Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina referans vekaynak

olusturmak amaciyla hazirlanmustir.

4. REFERANS DOKUMANLAR

12UMS0237-4 Metal Kesimci Ulusal Meslek Standardi

5. YETERLILiK BiRIMLERi

a) Zorunlu Birimler
12UY0084-4/A1 s Saghig ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
b) Se¢meli Birimler

12UY0084-4/B1 Sac Kesme-Dilimleme12UY0084-
4/B2 Lazer Kesim 12UY0084-4/B3 Plazma Kesim

6.BELGELENDIRME BASVURUSU
iCIN GEREKEN ON SARTLAR

Belgelendirme bagvurusu i¢in gerekli 6n sart aranmamaktadir.

7. BELGE BASVURUSU ICiN iSTENEN
EVRAKLAR

Niifus Ciizdani ve/veya Gegerli Pasaport Fotokopisi,

Yatirilan smav iicreti dekontu

“Birim Tamamlama” veya “Yatay/Dikey Gegis” basvurusu yapanlar i¢in, bagvurduklari ulusal
yeterlilik ile ilgili sahip olduklari Mesleki Yeterlilik Belgeleri

Basvuru Formu

8. OLCME VE DEGERLENDIRME

e i SORU SURE GECME
YETERLILIK BIRIMI
SAYISI (dk) NOTU
Zorunlu Birimler
12UY0084-4/A1 Is Saghgt ve 25 38 %60
Giivenligi, Cevre ve Kalite
TEORIK SINAV Secmeli Birimler

12UY0084-4/B1 Sac Kesme 12 18 %60
Dilimleme
12UY0084-4/B2 Lazer Kesim 12 18 %60
12UY0084-4/B3 Plazma Kesim 12 18 %60
YETERLILIK BIRIMI GECMENOTU
12UY0084-4/B1 Sac Kesme-Dilimleme %380

PERFORMANSA DAYALISINAV 12UY0084-4/B2 Lazer Kesim %80
12UY0084-4/B3 Plazma Kesim %80

Metal Kesim Operatorii (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan

sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde tanimlanan sinavlardan basariliolmalari sart1 vardir. Yeterlilik
birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim igin ayr1 ayri

yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir. Yeterlilik birimleriningegerlilik siiresi, birimin
basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde
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edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor olmasi gerekmektedir.

9. OGRENME CIKTILARI

12UY0084-4/A1 Is Saghg ve Giivenligi, Kalite ve Cevre
Teorik Smav: Coktan Segmeli Sinav: Al birimine yonelik teorik sinav “Bilgiler” kontrol
listesine gore gergeklestirilir. Sinav sorulari bu birimde teorik sinav ile dl¢lilmesi 6ngoriilen
tiim bilgi ifadeleri ile 6lgmelidir.
BG.1 Is saglig1 ve giivenligi konusundaki normlart listeler.
IBG.2 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlart siralar.
IBG.3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmas1 konusundaki kurallari siralar.
BG.4 Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarini siralar.
BG.5 Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araclarmin kullanim 6zelliklerini listeler.
BG.6 Yapilan calismaya uygun uyari isaret ve levhalarini siralar.
IBG.7 Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler.
IBG.8 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik alinacak 6nlemleri listeler.
IBG.9 Tehlike olusturabilecek durumlar: siralar.
IBG.10 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlikeli durumlarla iletisime gegilmesi gereken ilgili
kurumlar eslestirir.
IBG.11 Makine ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini listeler.
BG.12 Acil durumlarda cikis veya kagis prosediirlerini siralar.
BG.13 Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkileri siralar.
BG. 14 Doniistiiriilebilen malzemeleri siralar.
BG.15 Déniistiiriilebilen malzemelerin ayirim ve siiflamasini listeler.
IBG.16 Tehlikeli ve zararli atiklar1 siralar.
IBG.17 Tehlikeli ve zararli atiklarin, diger malzemelerden ayristirilmas: esaslarini listeler.
BG.18 Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli depolama gerekliliklerini listeler.
BG.19 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani siralar.
BG.20 Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanimi esaslarin: listeler.
BG.21 Kullandig1 donanima iliskin koruyucu ve 6nleyici bakim iglemlerini siralar.
IBG.22 Talimatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini listeler.
IBG.23 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar.
IBG.24 Operasyon bazinda ¢alismalarin kalite standartlarini tanimlar.
IBG.25 Caligma sirasinda ortaya ¢ikabilecek hata ve arizalari siralar.
Ogrenme Ciktis1 1: is saghg1 ve giivenligi ile cevre koruma onlemlerini aciklar.
Basarim Olgiitleri: 1.1: Is saghg1 ve giivenligi konusundaki yasal ve igyerine ait kurallart
tanimlar. 1.2: Is saghi ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1 aciklar. 1.3: Tehlike
durumunda uygulayacagi acil durum prosediirlerini agiklar. 1.4: Cevre koruma 6nlemlerini
aciklar.
Ogrenme Ciktis1 2: i siirecleri ve calisma ortamm icin kalite gerekliliklerini aiklar.
Basarim Olgiitleri: 2.1: Kalite saglama tekniklerini agiklar. 2.2: Caligma sirasinda saptanan hata
ve arizalar1 gidermeye yonelik ¢aligmalari tarif eder.
12UY0084-4/B1 Sac Kesme Dilimleme
Teorik Sinav: Coktan segmeli sinav: B1 birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Smav sorulart bu birimde teorik sinav ile
Ol¢lilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2) dlgmelidir.
BG.1 Imalat programiny, is ve islem siralamasini agiklar.
IBG.2 Kullanilacak arag, gere¢ ve aletleri agiklar.
BG.3 Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini agiklar.
BG.4 Merdanelerinin sac kalinligina gére talimatlara uygun baski ve bosluk ayarlarini agiklar.
BG.5 Merdanelerinin cinsine gore talimatlara uygun baski ve bosluk ayarlarini aciklar.
BG.6 Seritlerin akisint kontrol ederek kesilen dilimleri ayiriciya (separator) yerlestirme
sekillerini agiklar.
BG.7 Seritlerin akis ayarinin nasil yapilacagini agiklar.
IBG.8 Dogrusalligin bozulmamasi i¢in derin kuyu 6ncesi ayarlarinin neler oldugunu agiklar.
BG.9 Malzeme kalinlig1 ve cinsine gére kesme ve dayama ayarinin, (sentil ve/veya inme
imesafesi) yapilis sekillerini agiklar.
IBG.10 Malzeme cinsine, kalinligina ve ebatina uygun olarak makinenin fire (talas) saricilarinin
ayarmnin yapilis sekillerini agiklar.
IBG.11 Kontrol panelinden girilen (NC/CNC veya manuel) kesim parametrelerini agiklar.
BG.12 Uretilen pargalarin imalat resmine uygunlugunun kontrol edilme kriterlerini agiklar.
Ogrenme Ciktis1 1: is 6ncesi hazirhklar1 yapar.
Basarim Olgiitleri 1.1: Is emrini alarak kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemeleri hazirlar.
1.2: Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini agiklar. 1.3: Islem
oncesi makine ayarlarini yapar. 1.4: Kesilecek malzemeyi tezgaha yerlestirir. Ogrenme Ciktist
2: Sac Kesme dilimleme tezgahinda kesme-dilimleme islemini yapar.
Basarim Olgiitleri 2.1: Kontrol panelinden gerekli parametreleri girer. 2.2: Sac kesme-dilimleme
tezgdhinda kesim islemini yapar.
Ogrenme Ciktis1 3: Son islemleri gerceklestirir.
Basarim Olgiitleri 3.1. Kesilen pargalar kontrol eder. 3.2. Is bitiminde makine ve aletlerin
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temizligini yapar.

Ogrenme Ciktis1 4: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular. Basarim Olgiitleri 4.1:
Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarin1 uygular. 4.2: Gergeklestirdigi islerde cevre koruma
Onlemlerini uygular. 4.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.
Performansa Dayali Sinav: P1: B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1-2’de yer
alan “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler
kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

IPerformansa dayali sinav gergek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamamu performansa dayali sinav ile
Ol¢lilmelidir. Performansa dayali sinavin siiresi gergek uygulama sartlarindaki siireye karsilik
gelmelidir.

*BY.l Yapilacak isle ilgili imalat programini inceleyerek uygun malzeme, alet ve takimlart
hazirlar.

BY.2 Sac rulo bilgilerini ve etiket bilgilerini kontrol ederek (kalinlik, genislik ve kalite)
malzemeyi, kesme dilimleme islemi yapilan yere alir.

BY.3 Kesilecek malzemenin kesim 6ncesi fiziki kontroliinii yapar.

BY.4 Kesme dilimleme 6l¢iisiine gore kesici bigaklari alt ve {ist millere dizer

*BY.5 Bigaklarin kesme ayarini (sentil ve/veya inme mesafesi) sac kalinligina gore yapar.
*BY.6 Dogrultma merdanelerinin sac kalinligina gére baski ve bosluk ayarin1 yapar.

*BY.7 Dogrusalligin bozulmamast i¢in derin kuyu oncesi ayarlari yapar.

*BY.8 Seritlerin akisini kontrol ederek ayirict ayarlarini yapar.

*BY.9 Dilim sayisina gore bant saricilari ayarlar.

*BY.10 Malzeme cinsine, kalinligina ve ebatina uygun olarak makinenin fire (talas) saricilarinin
ayarlarini yapar.

*BY.11 Kesilen dilimleri ayiriciya (separatdr) yerlestirir.

*BY.12 Kesme dilimleme hattindan gegen dilimlenmis malzemeyi bandin gerilmemesi i¢in
derin kuyuya sarkitir.

BY.13 Kesimi baglatilan rulo ucunun derin kuyudan sonra merdane baski ayarlarini kontrol
eder.

IBY.14 Merdanelerden sonraki ayirict yardimiyla bant sariciya kadar ruloyu keserek sarar.
*BY.15 Secilen malzemeyi tezgéha yerlestirerek kesime uygunluk agisindan fiziki muayenesini
yapar.

BY.16 Rulonun ug¢ kismin: uygun aparat ve makinelerle acar.

IBY.17 Kesmeyi kolaylastirmak i¢in dogrultma merdanesi ile kesilecek olan malzemenin ug
kismini diizlestirir.

*BY.18 Rulonun kesimini iiretim band1 boyu kadar kontrollii olarak baslatir.

*BY.19 Kesime uygun parametreleri tezgahin kontrol paneline (NC/CNC veya elle) girer.
*BY.20 Sac kesme-dilimleme tezgdhinda kesim islemini yapar.

BY.21 Kesilen pargalarin imalat resmindeki dlgiilere uygunlugunu kontrol eder.

BY.22 Dilimlenen pargalarin etiketlenmesini yapar.

BY.23 Is bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar.

*BY.24 Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

*BY.25 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular.

*BY.26 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

(*) Performans sinavinda bagarilmasi zorunlu kritik adimlar.

12UY0084-4/B2 Lazer Kesim

Teorik Smav: Coktan segmeli sinav: B2 birimine yonelik teorik siav yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Sinav sorulari bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi
Ongoriilen tiim bilgi ifadeleri ile 6lgmelidir

BG.1 Imalat programim, is ve islem siralamasini agiklar.

BG.2 Kullanilacak arag, gerec ve aletleri aciklar.

G.3 Malzemenin kesime uygunluk acisindan kontroliinde dikkat edilecek hususlar1 aciklar.
BG.4 Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini agiklar.

BG.5 Sistemlerde sizdirmazlik ve yag seviye kontrollerini agiklar.

BG.6 Lazer kesim makinesi i¢in kullanilacak gaz tiiplerinin depolanmasini ve degisimini ISG
kurallarina gore agiklar.

BG.7 Kullanilan gazlarin imalata uygunlugunu ve uygun caligma basinglarini agiklar.

IBG.8 Secilen parametreye uygun kesim aparatlarini ve takma yontemlerini agiklar.

IBG.9 Secilen parametreye uygun merkez ile odak noktasi ayarlarini agiklar.

IBG.10 Kesilecek malzemenin CNC kesim programinin nasil hazirlanacagini agiklar.

IBG.11 CNC kesim tezgahi kontrol paneli kullanimini agiklar.

BG.11 Uretilen pargalarin imalat resmine uygunlugunun kontrol edilme kriterlerini agiklar.
Ogrenme Ciktis1 1: is 6ncesi hazirhklar1 yapar.

Basarim Olgiitleri 1.1 : Is emrini alarak kullanilacak alet, arac, gere¢ ve malzemeleri hazirlar.
1.2 : Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini agiklar. 1.3: Islem
Oncesi lazer kesim tezgadhinda gerekli ayarlar yapar. 1.4: Kesilecek malzemeyi tezgahin
referans noktalarina uygun olarak kesim tablasina yerlestirir. 1.5: Kullanilacak CNC kesim
programini hazirlar.

Ogrenme Ciktis1 2: Lazer kesim tezgihinda kesme islemini yapar. Basarim Olgiitleri 2.1:

Kontrol panelinden CNC kesim programini seger. 2.2: Lazer kesim tezgahinda kesim islemini
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yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Son islemleri gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri 3.1. Kesilen parcanin imalat resmindeki lgiilere uygunlugunu kontrol eder.
3.2. Is bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar.

Ogrenme Ciktis1 4: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular. Basarim Olgiitleri 4.1 :
Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. 4.2 : Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma
Onlemlerini uygular. 4.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

Performansa Dayali Sinav: P1: B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2-2’de yer
alan “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler
kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Performansa
dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamamu performansa dayali sinav ile
Ol¢lilmelidir. Performansa dayali sinavin siiresi gergek uygulama sartlarindaki siireye karsilik
gelmelidir.

*BY.1 Yapilacak isle ilgili imalat programini inceleyerek uygun malzeme, alet ve takimlar1
hazirlar.

BY.2 Kesilecek malzemenin kesim 6ncesi fiziki kontroliinii yapar.

BY.3 Kompresorden gelen havanin, calisma basincinin uygunlugunu kontrol eder./ayarlar.
IBY.4 Lazer kesim tezgahinda kullanilacak gazlarin ¢alisma basinglarinin imalata uygunlugunu
kontrol eder/ayarlar.

*BY.5 Kesime uygun lens ve nozulu makineye takar.

*BY.6 Kesilecek malzemeyi, tezgahin referans noktalarina uygun olarak kesim tablasina
yerlestirir.

*BY.7 Is emrine uygun CNC kesim programimi hazirlar.

*BY.8 Hazirladig1 CNC kesim programini tezgahin kontrol panelinden secer.

*BY.9 Kesim islemini yapar.

BY.10 Kesilen malzemenin temizligini yapar.

*BY.11 Kesilen parganin imalat resmindeki 6l¢iilere uygunlugunu kontrol eder.

BY.12 Is bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar.

*BY.13 Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

*BY.14 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular.

*BY.15 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

12UY0084-4/B3 Plazma Kesim

Teorik Smav: Coktan segmeli sinav: B3 birimine yonelik teorik smav “Bilgiler” kontrol
listesine gore gergeklestirilir. Sinav sorulart bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngdriilen tiim
bilgi ifadeleri ile 6lgmelidir.

BG.1 Imalat programim, is ve islem siralamasini agiklar.

BG.2 Kullanilacak arag, gerec ve aletleri agiklar.

IBG.3 Malzemenin kesime uygunluk agisindan kontroliinde dikkat edilecek hususlart agiklar.
BG.4 Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini agiklar.

BG.5 Sistemlerde sizdirmazlik ve seviye kontrollerini agiklar.

IBG.6 Secilen parametreye uygun kesim aparatlarini ve takma yontemlerini agiklar.

IBG.7 Segilen parametreye uygun kesim aparatlarinin merkez ile odak noktasi ayarlarini agiklar.
BG.8 Plazma kesim makinesi icin kullanilacak gaz tiiplerinin depolanmasini, degisimini ISG
kurallarina gore agiklar.

BG.9 Kullanilan gazlarin imalata uygunlugunu ve uygun c¢aligma basinglarini agiklar.

IBG.10 Kesilecek malzemenin CNC kesim programinin nasil hazirlanacagini agiklar.

BG.11 CNC kesim tezgahi kontrol paneli kullanimini agiklar.

BG.12 Uretilen pargalarin imalat resmine uygunlugunun kontrol edilme kriterlerini agiklar.
Ogrenme Ciktis1 1: is 6ncesi hazirhklar1 yapar.

Basarim Olgiitleri 1.1: Is emrini alarak kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemeleri hazirlar.
1.2: Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini aciklar. 1.3 : Islem
Oncesi plazma kesim tezgahinda gerekli ayarlari yapar. 1.4 : Kesilecek malzemeyi, makinenin
referans noktalarina uygun olarak kesim tablasina yerlestirir. 1.5: Kullanilacak CNC kesim
programini hazirlar.

Ogrenme Ciktisi 2: Plazma kesim tezgihinda kesme islemini yapar.

Basarim Olgiitleri 2.1: Kontrol panelinden CNC kesim programini secer. 2.2: Plazma kesim
tezgahinda kesim islemini yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Son islemleri gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri 3.1. Kesilen parcalar1 kontrol eder. 3.2. Is bitiminde makine ve aletlerin
temizligini yapar.

Ogrenme Ciktis1 4: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular. Basarim Olgiitleri 4.1 :
Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. 4.2 : Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma
Onlemlerini uygular. 4.3 : Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

Performansa Dayali Sinav: P1: B3 birimine yonelik performansa dayali sinav “Beceri ve
'Yetkinlikler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin tamami1

performansa dayali sinav ile 6lgiilmelidir. Performansa dayali sinavin siiresi gergek uygulama
sartlarindaki stireye karsilik gelmelidir.
*BY.l Yapilacak isle ilgili imalat programini inceleyerek uygun malzeme, alet ve takimlari
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hazirlar.

BY.2 Kesilecek malzemenin kesim 6ncesi fiziki kontroliinii yapar.

BY.3 Kompresdrden gelen havanin, ¢alisma basincinin uygunlugunu kontrol eder/ayarlar.
BY.4 Plazma kesim tezgahinda kullanilacak gazlarin ¢alisma basinglarinin imalata uygunlugunu
kontrol eder/ayarlar.

*BY.5 Kesime uygun nozulu, koruma zirhini ve elektrodu torca takar.

*BY.6 Kesilecek malzemeyi, makinenin referans noktalarina uygun olarak kesim tablasina
yerlestirir.

*BY.7 Is emrine uygun CNC kesim programini hazirlar.

*BY.8 Hazirladig1 CNC kesim programini tezgahi kontrol panelinden seger.

*BY.9 Kesim islemini yapar.

BY.10 Kesilen malzemenin temizligini yapar.

*BY.11 Kesilen parganin imalat resmindeki 6l¢iilere uygunlugunu kontrol eder.

BY.12 Is bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar.

*BY.13 Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular.

*BY.14 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma dnlemlerini uygular.

*BY.15 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

10. OLCME VE DEGERLENDIRMEYEILISKIN
DiGER KOSULLAR

Birim i¢in dngoriilen siavlarmn gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihtenitibaren 1 yildir.
Birimin elde edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri

arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin
basarildig: tarihten itibaren 2 yildir. Adayn kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye
sokacak bir davranis gdstermesi halindesinava son verilir.

11. BIRIMLERIN GRUPLANDIRILMA
ALTERNATIFLERI

Yeterlilik belgesi alinabilmesi igin A grubu yeterlilik birimi ile B grubuyeterlilik
birimlerinin en az bir tanesinden basarili olunmasi zorunludur.

12. BELGEGECERLILIK SURESI

Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.

13. BELGENIN GOZETIM SIKLIGI

Belge gecerlilik siiresi igerisinde adaylar gézetime tabi tutulur. Adaym performansi belge
aldig1 tarihten itibaren 2. y1l ile 3. y1l arasinda sinav vebelgelendirme kurulusunun
belirleyecegi gbzetim yontemi ile

degerlendirilir. Gézetim sonucu performanst yeterli bulunmayanveya gozetimi

belge sahiplerinden kaynaklanan nedenlerle

yapilamayanlarin belgeleri askiya alinir. Belgesinin askida olma nedeni ortadan kalkan belge
sahiplerinin belgelerinin gegerliligi gecerlilik siiresisonuna kadar devam eder.

14. YENIDEN BELGELENDIRME

5 yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin performansi, asagidatanimlanan
yontemlerden en az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gegerlilik siiresi iginde yeterlilik belgesi kapsamindatoplamda en az

2.5 yil ¢alistigina dair resmi kayit sunmak.

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in tanimlananUygulama
(performans) Sinavindan (P1) basarili olmak.

Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin belge gecerlilik siireleri5 yil daha uzatilir.

15. YATAY VE DIiKEY iLERLEMEYOLLARI

Yatay ve dikey ilerleme yolu bulunmamaktadir.
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